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l. Preliminarii

Curriculumul stagiului de instruire practicd sudare - tinic
normativ §i obligatoriu pentru realizarea procesului de fo
postsecundar a tehnicienilor mecanici in domeniul exploatarii tehi
pentru constructii, mentenanta drumurilor auto.

Functiile de bazd ale Curriculumul sunt:

- act normativ al procesului de formare a abilitatilor in conte:
competente;

- reper pentru proiectarea didactica si desfasurarea p
perspectiva unei pedagogii axate pe competente;

- componenta de baza pentru elaborarea strategiei de evaluz
- orientarea procesului educational spre formare competent:
Curriculumul este destinat:

- cadrelor didactice din institutiile de Tnvatdamant profesio
maistrilor de producere din cadrul atelierelor unde se va desfdsura
= elevilor ce studiaza la specialitatea in cauza si parintilor ace
- membrilor comisiilor pentru examenele de calificare;

- membrilor comisiilor de identificare, evaluare si recunoas
dobandite in contexte non-formale si informale.

Scopul realizarii acestui stagiul de instruire practicd consta
profesionale de executare a lucrdrilor de sudare —tinichigerie.

Unitdtile de curs/stagiile de instruire practicd ce in mod ol
pana la demararea procesului de realizare a stagiului de instruire pt

- F.01.0.010 Studiu materialelor si interschimbabilitate
- F.01.0.011 Desen tehnic

- F.02.0.012 Masuradri tehnce si tehnologia materialelor
- 5.01.0.040 Practica de initiere in specialitate lacatusari

Il. Motivatia, utilitatea stagiului de instruire practica pentru

Stagiului de instruire practicd sudare - tinichigerie— mecanica
specialitate, abilitdtile dobandite vor fi utile si aplicate si la real
practica de specialitate - tehnologica.

Stagiul de instruire practicd sudare - tinichigerie asigura
abilitdtilor de bazd n domeniul realizdrii imbinarilor nedemonta
masinilor si utilajului  pentru constructii, mentenanta drumurili
indreptare a deformatiilor si redresare a geometriei cabinei, ce sL
reparare a masinilor si utilajului pentru constructii, mentenanta drt

lil. Competentele profesionale specifice stagiult

Tn cadrul stagiului de instruire practica sudare - tinichigerie
competente specifice:
CS.1. Organizarea locurilor de munca in atelierul de sudare - tinich
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5.1. Familiarizarea cu sarcina de lucru
conform fisei, citirea dimensiunilor
pentru sudare.

5.2. Determinarea metodei de
imbinare a pieselor.

5.3. Selectarea tipului si dimensiunilor
electrodului fuzibil in corespundere
cu materialul semifabricatului si
dimensiunile acestuia.

5.4. Stabilirea regimului de sudarea in
corespundere cu factorii determinati.
5.5. Pregdtirea suprafetelor pentru
sudare.

5.6. Executarea lucrdrilor de sudare
cu respectarea normelor de
securitate si sdnatate in munca.

5.7. Prelucrarea suprafetelor cusuturii
de sudare.

5.8. Verificarea calitdtii lucrarilor de
sudare realizate in corespundere cu
schita din fisa de lucru.
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6.1. Familiarizarea cu sarcina de lucru
conform fisei, citirea dimensiunilor
pentru sudare.

6.2. Determinarea metodei de
imbinare a pieselor.

6.3. Selectarea tipului si dimensiunilor
electrodului infuzibil in corespundere
cu materialul semifabricatului si
dimensiunile acestuia.

6.4. Stabilirea regimului de sudarea in
corespundere cu factorii determinati.
6.5. Pregdtirea suprafetelor pentru
sudare.
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5.1 Fi§é de lucru

analizatd, dimensiun
stabilite.

5.2. Metoda de
fmbinare a pieselor
determinata.

5.3. Electrodul fuzibi
selectat.

5.4. Regimul de
sudare stabilit.
5.5. Suprafetele de
sudare pregatite.

5.6. Semifabricate
sudate

5.8. Suprafata
cusuturii de sudare
finisata.

5.7. iImbinare
verificata.

At
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:
b.1 H§; de lucru
analizata, dimensiur
stabilite.
6.2. Metoda de
fmbinare a pieselor
determinata.

6.3. Electrodul
infuzibil selectat.

6.4. Regimul de
sudare stabilit.
6.5. Suprafetele de
sudare pregatite.
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Elevul

Sarcina de lucru

Fisa de observare si evaluare

Model

Numele, prenumele

. Pi ctajul Punctajul
Nr. Activitatile/ produsele evaluate )
I axim acordat
1. Pregétirea pentru executarea lucrdrilor de sudare - tinichigerie
1. | Corectitudinea selectarii informatiei necesare pentru 0
executarea lucrarilor din fisa de lucru.
2. | Materiale/semifabricate selectate conform o
specificului lucrarilor executate.
3. | Echipamente, scule, dispozitive si verificatoare 10
selectate conform specificului lucrarilor executate.
Il. Executarea lucrarilor de sudare - tinichigerie
4. | Respectarea ordinei de executare a lucrarilor si 0
gradul de realizare a acestora
5. | Aplicarea corectd a sculelor, dispozitivelor si 0
verificatoarelor.
6. | Corectitudinea aplicarii a tehnicilor de prelucrare. 10
7. | Incadrarea in timpul stabilit. 10
8. | Corespunderea dimensiunilor semifabricatului 1in
urma prelucradrii cu dimensiunile indicate in fisa de 10
lucru.
9. | Aplicarea normelor de securitate si sdndtate in
munca, prevenirea producerii incendiilor, protectia 10
mediului ambiant.
Total 00
Nota acordata *
Maistru/profesorul de instruire practica /
/ 20__
Numele, prenumele nnatura data

*- Convertirea totalului de puncte acumulate in note se va r ‘liza in corespundere cu
prevederile art.10 a REGULAMENTUL de organizare a studiilor 7 finvdtdméntul profesional
tehnic postsecundar si postsecundar nontertiar in baza Sisten 'ui de Credite de Studii
Transferabile aprobat prin ordinul Ministrului Educatiei nr.234 din 2 nartie 2016

VIil . Cerinte fata de locurile de practi:

Stagiul de instruire practica la sudare — tinichigerie este ' reguld realizat in cadrul
atelierului institutiei de invatamant, dar si in cadrul intreprinderi /organizatii ce dispun de
ateliere specializate.

Atelierul de instruire practicd sudare - tinichigerie trebuie sa fie am  ajat cu:

1. Post pentru demontare-montare a elementelor cabinei;

12/ 14









