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I.PRELIMINARII

Educatia si formarea profesionala a tinerilor au ca finalitate principala formarea
competentelor profesionale, care sa-i faca apti pe viitorii absolventi sa se integreze social, sa
ocupe un loc de munca, sa contribuie la realizarea unei dezvoltari durabile a tarii, sa-si realizeze
propriile aspiratii, sa activeze in spiritul demnitatii, tolerantei si respectarii drepturilor si libertatilor
fundamentale ale omului.

Curriculumul este elaborat in baza Standrardului de calificare probat de Ministerul Educatei
si Cercetarii al RM la 14 noiembrie 2023.

n acest scop, realizarea invdtdmantului profesional impune o noud abordare a procesului de
fnvatamant care asigigura formarea competentelor la specialisti necesare pietei muncii. Atsfel,
prezentul curriculum, care, de fapt, este un document reglatoriu, reflecta repere conceptuale de
formare profesionald, care specifica finalitatile de invatare si descrie conditiile de formare a
competentelor profesionale pentru instruirea initiald a Redresorului caroserii. Curriculumul are o
abordare modulara bazata pe formarea si dezvoltarea competentelor profesionale

Curriculumul reflecta aspectele de:

Instruire teoretica (IT), care asigura asimilarea cunostintelor teoretice ce contribuie la
formarea abilitatilor necesarea pentru realizarea instruirii practice.

Instruirea practica (IP), asigura formarea deprinderilor practice, abilitatilor necesare pentru
formarea si dezvoltarea competentelor profesionale specifice unui modul si se realizeaza in
atelierele/laboratoarele/sdlile de simulare din cadrul institutiei de invatamant pe parcursul anului
de studii.

a

Practica in productie (PP), definitiveaza formarea profesionala si realizate in
institutii/companii/organizatii, identificate de catre prestatorul de programe de educatie si
formare in calitate de baza de practica, indiferent de tipul de proprietate si forma juridica de
organizare al acestora. Prezentul curriculum este destinat cadrelor didactice din fnvatamantul
profesional tehnic secundar, factorilor de decizie, parintilor, elevilor, dar si autorilor de materiale
didactice, care, la fel, au o importanta impunatoare in procesul de instruire la formarea
Lacatusului redresare caroseii.

Formarea profesionala a Redresorului caroserii corespunde nivelului 3 ISCED conform
Cadrului National al Calificarilor.

Complexitatea activitatii Redresorului auto se refera la realizarea, de regula autonom, a
sarcinilor de lucru cu caracter tehnic ce asigura functionalitatea automobilelor in ansamblu, cat si a
componentelor acestuia in parte prin executarea lucrarilor de intretinere tehnics si reparare. in
acelasi timp, acestia/acesetea, verifica si constata neregularitatile si defectiunile tehnice ce apar in
procesul de exploatare a automobilelor, precum si ofera asistentd/ suport tehnic, direct sau prin
alte surse de comunicare, utilizatorilor acestora. Interventiile tehnice ale personalului ce detin
calificarea Redresor/Redresoare auto sunt axate primordial pe componentele automobilului:
motorul termic; transmisia; sistemul de sustinere si propulsie; sistemele de comanda.
Redresorul/Redresoarea auto executa lucrari de mentenanta a sistemelor de actionare hidraulice
si pneumatice la diverse categorii de autovehicule: autoturisme; autobuze, autocamioane si alte
categorii de vehiculele rutiere.

Finalitatile de invatare ale meseriei Lacatus redresare caroserii sunt orientate spre atingerea
nivelului de calificare pretins si se realizeaza in baza curriculumului la meseria respectiva.



II.COMPETENTELE S| REZULTATELE INVATARII

Calificarea profesionala se atribuie in baza unui sistem de competente care le insuseste si le
demonstreaza absolventul programului de formare profesionala. Esenta conceptuala a formarii
modulare este prezentata prin taxonomia competentelor, ce atribuie claritate demersului
formativ, prin stabilirea tipurilor de comportament profesioanl ce urmeaza a fi format de cadrele
didactice si insusit de elevi pe parcursul programului de instruire.

Integrarea siociala si profesionala a specialistului este influentat atat de cultura generala
cat si de cea profesionala demonstrate prin competente cheie pe care programul de formare
trebuie sa le dezvolte la tanarul specialist.

in functie de finalitdtile activitatii profesionale determindm si delimitdm competetele in
transversale, profesionale generale si profesionale specifice.

Competentele profesionale transversale reprezinta abilitati generale aplicabile in diverse
situatii de munca, precum comunicarea, organizarea si gandirea critica. Sistemul de competente
transversale ajuta la o adaptare rapida la cerintele atelierului auto si la colaborare eficienta cu
colegii si clientii. De asemenea, permit gestionarea problemelor tehnice si luarea deciziilor corecte,
sporind sansele de succes pe piata muncii.

in conformitate cu Standardul de Calificare, Licdtus redresare caroserii trebuie s3 detin
urmatoarele competente transversale:

CT1. Comunicarea in limba romana si in limba materna pentru alolingvi: abilitatea de a exprima
si interpreta concepte, ganduri, sentimente, fapte si opinii, atat in forma orala, cat si scrisa

CT2. Competenta matematica, stiintifica si tehnologica: buna stapinire a aritmeticii, o
intelegere a lumii naturale si o abilitate de a pune in aplicare cunostintele si tehnologia
pentru a raspunde nevoilor umane percepute (precum medicina, transportul sau
comunicarea)

CT3. Competenta digitala: utilizarea cu incredere si in mod critic a tehnologiei informatiei si
comunicatiilor pentru munca, timp liber si comunicare

CT4. Ainvata sa inveti: abilitatea de gestionare eficienta a propriei invatari, fie individual, fie in
grupuri

CT5. Competente sociale si civice: abilitatea de a participa intr-un mod eficient si constructiv la
viata sociala si de munca si de a se implica in mod activ si democratic, mai ales in
societatile din ce Tn ce mai variate

cT6 Spirit de initiativa si antreprenoriat: abilitatea de a pune ideile in practica prin
creativitate, inovatie si asumarea de riscuri, precum si abilitatea de a planifica si gestiona
proiecte.

Competentele profesionale generale

Competentele profesionale generale constituie comportamente profesionale ce trebuie
demostrate in mai multe activitati profesionale. Sistemul de competente profesionale generale
asigura reusita activitatii profesionale Tn toate situatiile de manifestare

in conformitate cu Standardul Calificare, Redresorul/Redresoarea caroserii auto trebuie sa
detind urmatoarele competente generale:

CG1l. Eficienta personala: dezvoltarea personala si profesionala, accesarea, procesarea si
asimilarea de noi cunostinte, utilizand diverse surse si forme de invatare



CG2. Competente STEM (Science, Technology, Engineering and Mathematics): citirea
documentatiei tehnice, scheme, fise, instructiuni

CG3. Competente functionale, tehnice si tehnologice: utilizarea conform destinatiei a
echipamentelor si utilajelor din dotare

CG4. Interactiune sociala: utilizarea eficienta a tehnicilor, metodelor si tehnologiilor de
comunicare in cadrul retelelor profesionale si dezvoltarea increderii partenerilor utilizand
valori personale si competente profesionale

CG5. Competente digitale: utilizarea TIC si software specializate.

Comptentele profesionale specifice
Competentele profesionale specifice reprezinta un sistem de cunostinte, abilitati si
atitudini, care prin valorificarea unor resurse, contribuie la realizarea unor sarcini individuale sau
in grup, stabilite de contextul activitatii aprofesionale.

CP1. Respectarea normelor de SSM, de protectie antiincendiara si reglementarile entitatii
CP2.  Executarea lucrarilor cu respectarea normelor de protectie a mediului

CP3.  Pregatirea locului individual de munca

CP4. intretinerea echipamentelor si utilajului din dotare

CP5. Stabilirea complexitatii lucrarilor de reparatie si necesarului de piese de schimb
CP6.  Stabilirea defectiunilor si gradului de uzura a ansamblurilor

CP7.  Stabilirea abaterilor de la parametrii standard

CP8. Operarea standului de redresare

CPo. Repararea elementelor/ansamblurilor

CP10. TImbinarea elementelor

CP11. Adaptarea parametrilor

CP12. Protejarea/ermetizarea imbinarilor caroseriei

CP13. Aplicarea grundului

CP14. Pregatirea utilajului si echipamentului pentru vopsire

CP15. Vopsirea/ lacuirea/lustruirea

CP16. Realizarea calitativa a lucrarilor

IILADMINISTRAREA CURRICULUMULUI

Din punct de vedere al competentelor profesionale generale, modulele sunt unitati de
invatare interdependente, dar, in acelasi timp, au un grad inalt de autonomie in ceea ce priveste
competentele profesionale specifice.

Modulele coreleaza logic in vederea formarii competentelor profesionale, fapt care
determina consecutivitatea parcurgerii acestora de la simplu spre compus, de la module generale
spre module cu profil tehnic.

Structurarea modulelor este influentata de trunchiul comun pe domeniul de formare
profesionala vehicule cu motor, nave si aeronave, care au la baza module comune si necesita a fi
studiate Tn primul rand, fiind reflectate in tabelul de distribuire a modulelor. Modulele de formare
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a traseului profesionale pot fi distribuite flexibil, dar fara a perturba logica demersului destinat
formarii competentelor profesionale.

n rezultatul asocierii competentelor generale cu cele specifice au fost definite urmatoarele
module de instruire:

nr. Denumirea modulului Total IT IP
Anul 1 de studii
M1 |Bazele activitatii redresorului caroserii 72 36 36
M2 |Lacatusarie si asamblari mecanice 216 108 108
M3 |Constructia si mentenanta componentelor )88 144 144
automobilului
Practica in productie 210 420
Total anul | 786 288 498
Anul 2 de studii
M4 Menten.a.n'gfa\ componentelor si echipamentelor 540 120 120
caroseriei si cadrelor
M5 |Redresarea caroseriei 144 72 72
ME Executarea lucrarilor de vopsire/ lacuire/ lustruire a 192 96 96
cadrelor si caroseriilor
Practica in productie 420 420
Total anul Il 996 288 708
Totalanul I + I 1782 576 1206




IV.MODULELE DE INSTRUIRE

Modulul 1 — Bazele activitatii redresorului caroserii

Scopul modulului:

Formarea competentelor generale si specifice de organizare a locului de munca, de aplicare a normelor de securitate si sanatate in munca. Acest
modul vizeaza dobandirea competentelor necesare pentru initiere in profesie si constituie fundament pentru formarea competentelor profesionale
specifice, proiectate in ulterioarele module.

La final de modul, elevul va fi capabil sa:

pregateasca locul individual de munca;

respecte normele de securitate si sdnatate in munca;

respecte normele de protectie a mediului;

asigure locul individual de munca in aspect tehnologic;

intretina instrumentele, dispozitivele si utilajele in stare tehnica functional3;

oA WN

comunice eficient si asertiv cu superiorii, colegii si clientii;

Repartizarea orientativa a orelor pe rezultate ale invatarii:

Rezultatele invatarii la final de modul IT IP Total
RT 1 Organizarea locului si procesului de munca, aplicind normele securitate si sanatate in munca si de protectie a 14 1 2%
mediului.
Ri 2 Intretinerea tehnicd a instrumentelor, dispozitivelor si utilajelor. 16 14 30
Ri 3 Comunicarea eficienta si asertiva in procesul realizarii sarcinilor de lucru.

Evaluare modul

Total 36 36 72




Rezultatele invatarii:

privind securitatea si sanatatea in
munca.

- Respectarea cadrului normativ
privind normele de protectie a
mediului.

- Respectarea regulilor de
prevenire a incendiilor

- Urmarea instructajelor obligatorii
realizate in producere

- Identificarea factorilor de risc la
locul de munca

- Constientizarea consecintelor
nerespectarii normelor de
securitate si sanatate in munca.

- Citirea planului de evacuare

- Evitarea riscurilor de accidentare
la locul de munca.

- Reducerea riscurilor de
accidentare la locul de munca.

- ldentificarea semnelor de

siguranta.

sdndtatea in muncd in domeniu:

Bazele legislative ce reglementeaza securitatea si
sanatatea Tn munca.

Actele normative privind securitatea si sdnatatea in
munca.

Glosar de termini generale securitatea si sanatatea in
munca.

Organizarea serviciului de securitate si sanatate in
munca.

- Reguli de prevenire ale incendiilor in atelierele auto:

Cerinte impuse fata de automobilele aduse in ateliere.
Evacuarea personalului si bunurilor conform masurilor
specifice locului de lucru.

Plan de evacuare.

Proceduri de evacuare rapida a autovehiculelor din
interiorul atelierului in caz de incendiu.

Spatiile minime impuse intre autovehicule in procesul
tehnologic respectiv.

Reguli de pastrare a: rezervoarelor cu combustibil;
rezervoarelor cu uleiuri; recipientelor cu acizi;
vopselelor; diluantilor; deseurilor;

caz de incendiu.

LP2. Selectarea echipamentului
de protectie in dependenta
de activitate.

LP 3. Identificarea semnelor si
avertismentelor la locul de
munca pentru prevenirea
accidentelor de munca.

Aptitudini (S) Unitati de continut (K) Nr ore Lucrari practice recomandate Nr ore
Rezultatul de invatare 1.
Organizarea locului si procesului de munca, aplicand normele SSM si de protectie a mediului.
- Respectarea cadrului normativ - Cadrul legislativ si normele generale de securitatea si 14 | LP 1. Utilizarea stingatorului in 12
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Aptitudini (S)

Unitati de continut (K)

Nr ore

Lucrari practice recomandate

Nr ore

Citirea semnelor de siguranta
Amplasarea semnelor de
avertizare/ informare interzicere
la locul de lucru.

Aplicarea marcajelor de
securitate.

Acordarea primului ajutor
medical.

Intreprinderea actiunilor de
interventie in functie de tipul
accidentului la locul de munca
Selectarea echipamentului
individual de lucru si de protectie.
Utilizarea echipamentului
individual/colectiv de lucru si de
protectie.

Activarea/ dezactivarea
sistemelor de siguranta ale
utilajelor si echipamentelor de
lucru.

Utilizarea echipamentelor de
protectie specifice lucrarilor.
Respectarea regulilor de igiena
personala la locul de munca.
Colectarea diferentiata a

- Tipuri de instructaje obligatorii realizate in producere:
- instructajul introductiv general;
- instructajul specific locului de munca;
- instructajul periodic.
- Factorii de risc la locul de munca:
- clasificarea factorilor de risc (mecanici, termici,
electrici, chimici, fizici);
- descrierea factorilor de risc;
- Masurile de prevenire si de reducere a riscurilor
identificate la locul de munca.
- Accidentele la locul de munca.

Masurile de acordare a primului ajutor.
Clasificarea accidentelor de munca:

- la locul de munca;
- in timpul pauzelor;

- In timpul deplasarii de la domiciliu la lucru si invers;

- Tehnici de comunicare a accidentelor.

- Responsabilitatea juridica.

- Primul ajutor in cazul traumatismelor si
politraumatismelor.

- Componenta trusei medicale pentru prim ajutor.

- Destinatia componentelor trusei medicale.

- Modalitati de transportare a persoanelor
traumatizate.

11



Aptitudini (S)

Unitati de continut (K)

Nr ore

Lucrari practice recomandate

Nr ore

deseurilor.

Aplicarea masurilor de protectie a
mediului ambiant.

Amenajarea ergonomica a locului
de interventie.

Pregatirea locului de munca.
Repsectarea regimului de munca
si de odihna.

- Echipamente individuale si colective de protectie.

- Reglementari tehnice privind echipamentul individual
de protectie.

- Clasificarea echipamentului individual de protectie in
functie de:

- zona protejata;
- tipul de activitate la care este folosit pentru
activitati specializate;

- Reguli si obligatiuni generale impuse de agentul
economic referitor echipamentului de protectie.

- Cerinte de organizare a locului de muncad in conditii de
securitate.

- Reglementari in sanatate si siguranta.

- Principii de lucru sigure.

- Principii de sanatate ocupationala.

- Practici sigure la locul de munca.

- Pericole si amenintari previzibile.

- Impactul asupra sanatatii.

- Interzicerea patrunderii in zonele stationarii si
desfasurarii activitatilor, care ar putea pune in mod
nemijlocit, in pericol viata sau sanatatea angajatului.

- Categoriile de deseuri de producere in atelierele auto si
impactul acestora asupra mediului.

- Metode si tehnici de gestionare si reciclare ale deseurilor de
producere.
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Aptitudini (S)

Unitati de continut (K)

Nr ore

Lucrari practice recomandate

Nr ore

Beneficiile reciclarii pentru mediu(protectia solului,
apei si aerului);

Clasificarea deseurilor conform Directivei 2006/12/CE.

Operatiuni de recuperare conform Directivei
2006/12/CE.

Proprietati ale deseurilor care fac ca acestea sa fie
periculoase.

Sortarea, tratarea si eliminarea deseurilor.
Program de prevenire si reducere a cantitatilor de
deseuri generate.

- Echipamente specifice categoriilor de deseuri.

Colectarea tuturor scurgerilor accidentale si
reconstructia ecologica a zonelor eventual poluate.

Sistem de monitoring a calitatii factorilor de mediu.

- Cerinte ergonomice la amenajarea locului de munca.

Dimensionarea locului de munca.

Asigurarea cu spatiu suficient intre echipamentele

tehnice, mesele si bancurile de lucru.

Stabilirea inaltimii planului de lucru pentru pozitia

asezat sau ortostatica.

Asigurarea legaturi optime intre locurile de munca,

precum si circulatia usoara si rapida a materialelor si

produselor.

Proceduri de evitare a expunerii la noxe a angajatilor

care nu au legatura directa cu locul de munca

13



Aptitudini (S)

Unitati de continut (K)

Nr ore

Lucrari practice recomandate

Nr ore

respectiv.

- Particularitdtile inzestrdrii organizationale a locului de

muncd pentru mentenanta automobilului.

Metode de dotarea tehnica si organizatorica a
locurilor de munca;

Procedee de planificare a locurilor de munca,
amplasare rationala a echipamentului.

Modalitati de intretinere, aprovizionare si asistenta
tehnica a echipamentului.

Regimul de munca si odihna.

Cerinte fata microclimatul din hala.

Asigurarea iluminarii si ventilatiei.

Rezultatul de invatare 2.

Intretinerea tehnic a instrumentelor, dispozitivelor si utilajelor.

Verificarea integritatii instalatiilor
de ridicare-revizie/ ridicare-
transportare/ echipamentelor si
SDV.

Verificarea functionalitatii
instalatiilor de ridicare-revizie/
ridicare-transportare/
echipamentelor si SDV.
Informarea superiorilor despre
neregularitatile depistate.
Mentinerea locului de munca

- Instalatii de ridicare-revizie:

destinatia;
clasificarea;
caracteristici;

reguli de exploatare.

- Instalatii de ridicare:

telfere;
palante;
trolii;
elevatoare;
cricuri;

16

LP.Utilizarea instalatiilor de
ridicare revizie

Utilizarea instalatiilor de
ridicare transportare

Utilizarea instalatiilor si
utilajelor specifice pentru
intretinerea tehnica si reparatie

14
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Aptitudini (S)

Unitati de continut (K)

Nr ore

Lucrari practice recomandate

Nr ore

conform cerintelor ergonomice.

Mentinerea SDV-urilor Tn stare
functionala.

Intretinerea tehnics a
instrumentelor, dispozitivelor si
utilajelor.

- Instalatii de ridicare-transportare

destinatia;

clasificarea;

caracteristicile;
- regulile de exploatare;
- Instalatii de ridicare- transportare

transpaleti-stivuitori;

stative;

parghii si platforme cu role;

mese cu lift;
- Instalatii si utilaje specifice pentru realizarea lucrdrilor de
intretinere tehnicd al automobilelor

- destinatia;

clasificarea;

caracteristicile;

regulile de exploatare;
- Echipamentul pentru realizarea reparatiei automobilului
- destinatia;

clasificarea;

caracteristicile;

selectarea;

cerinte de utilizare

pastrarea;

regulile de exploatare;

Utilizarea sculelor,
dispozitivelor si verificatoare-
lor pentru mentenanta
automobilelor

15



Aptitudini (S) Unitati de continut (K) Nr ore Lucrari practice recomandate Nr ore
- Scule, dispozitive si verificatoarele
- destinatia;
- clasificarea;
- caracteristicile;
- selectarea;
- regulile de exploatare;
- cerinte de utilizare;
- pastrarea SDV-uri
Rezultatul de invatare 3.
Comunicarea eficienta si asertiva in procesul realizarii sarcinilor de lucru.
- Comunicarea asertiva cu clientii. - Comunicarea: 4 Comunicarea in activitatea 4
- Comunicarea eficienta cu - Bazele comunicarii (mijloace de comunicare). profesionala ,solutii si strategii
superiorii - Comunicarea cu superiorii versus colegii. eficiente
- Comunicarea cu colegii in - Comunicarea intre expeditori si destinatari.
procesul de executare a - Contactul direct cu clientul
atributiilor de serviciu. - metode de intervievare;
- Utilizarea limbajului non verbal in - ascultare activa;
procesul de comunicare in - discutia tintita;
corespundere cu situatia creata. - Plangerile clientului si pretentii la mdsuri de remediere.
- Comportamentul personalului.
- Lucrul in echipa.
Evaluare modul Teorie 2 Practica 6
Total Teorie 36 |Practica 36




Preconditii necesare pentru studierea modulului:
Pentru parcurgerea continutului modulului, elevul trebuie sa detina cunostinte de baza la urmatoarele subiecte:
v Fizica: Fenomene fizice; Fenomene legate de miscarea corpurilor sau a sistemelor fizice (mecanice).
v Chimia: Utilizarea inofensiva a substantelor in activitatea cotidiana, cu responsabilitate fatd de sandtatea personala si grija fata de mediu;

La Tnceputul modulului, cadrul didactic va informa elevii despre strategia de evaluare a rezultatelor invatarii, inclusiv perioada, locul, modalitatea si
criteriile de evaluare.

Pentru colectarea de dovezi referitor la detinerea competentelor profesionale specificate in prezentul modul, se recomanda realizarea evaluarii
sumativ prin teste.
Continuturi recomandate pentru evaluarea cunostintelor teoretice:
- Principiile de organizare a locului de munca cu respectarea normelor de SSM si de protectie a mediului;
- Aspectul tehnologic, de intretinere a instrumentelor, dispozitivelor si utilajelor in stare tehnica functional3;
- Cadrul legislativ si normele generale de SSM in domeniul.
- Reguli de prevenire ale incendiilor in atelierele auto.
- Tipuri de instructaje obligatorii realizate in producere.
- Factorii de risc la locul de munca.
- Accidentele la locul de munca. Cerinte de acordare a primului ajutor.
- Echipamentele generale si individuale de lucru si de protectie.
- Cerinte de organizare a locului de munca in conditii de securitate.
- Categoriile de deseuri de producere in atelierele auto si impactul acestora asupra mediului.
- Cerinte ergonomice la amenajarea locului de munca.
Prin probe practice elevul va demonstra ca este capabil sa:
- Aplice normele de securitate si sanatate Tn munca.
- Selecteze si sa utilizeze echipamentul individual de lucru si de protectie.
- Instaleze semnele si marcajele de informare / avertizare / interzicere la locul de lucru.
- Aplice sistemele de siguranta ale utilajelor si echipamentelor de lucru (sistem de blocare al elevatorului etc.).
- Acorde in masura competentelor primul ajutor medical.
- Colecteze diferentiat deseurile activitatii de producere.
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- Amenajeze ergonomic locului de munca.

- Selecteze sculele, dispozitivele si echipamentele de lucru in corespundere cu sarcina primita.

- Verifice functionalitatea si integritatea echipamentelor si sculelor, dispozitivelor, verificatoarelor (ulterior se va utiliza abreviatura SDV) de lucru.
- Mentina locul de munca si SDV-urile in stare functionala.

Modulul 2 Lacatusarie si asamblari mecanice

Scopul modulului:

Formarea competentelor profesionale generale in domeniul de activitate al lacatusului redresare caroserii, necesare pentru initiere in meserie si
constituirea fundamentului pentru formarea competentelor specifice, proiectate in modulele ulterioare ce vor fi studiate la executarea lucrarilor de
lacatuserie.

La final de modul, elevul va fi capabil sa:
1. demonteze/remonteze imbinarile demontabile/nedemontabile, dupa caz;
2. prelucreze manual si/sau mecanic piesele/semifabricatele;
3. prelucreze manual si/sau mecanic materialele;
4. execute imbinari demontabile si nedemontabile

Repartizarea orientativa a orelor pe rezultate ale invatarii:

Rezultatele invatarii la final de modul IT IP Total
Ri 1 Executarea lucrdrilor de demontare/ remontare a imbinarilor demontabile/ nedemontabile cu respectarea
normelor SSM, dupa caz, prelucrarea manuald si/ sau mecanicd a pieselor/ materialelor utilizand SDV-urile |106 102 208
necesare.
Evaluare modul 2 6 8
Total 108 108 216
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Rezultatele invatarii:

Lucrari practice

Aptitudini (S) Unitati de continut (K) Nr ore Nr ore
recomandate
Rezultatul invatarii 1.
Executarea lucrarilor de demontare/ remontare a imbinarilor demontabile/ nedemontabile cu respectarea normelor SSM,
dupa caz, prelucrarea manuala si/ sau mecanica a pieselor/ materialelor utilizand SDV-urile necesare.
- Citirea/ realizarea schitei - Reguli si norme de realizare a schitei piesei mecanice. 106 LP.1 Reprezentarea liniilor 102

piesei mecanice simple.

- Selectarea materialul in
vederea executadrii unei
piesei de reparatie simple in
conformitate cu conditiile
de functionare ulterioare al
acesteia.

- Executarea masurarilor
selectand metoda si
mijlocul de masurare in
functie de marimea
masurata.

- Efectuarea prelucrarii
manuale/ mecanice a
materialelor feroase si
neferoase cu respectarea
normelor SSM ( Securitatea
si sanatatea in munca).

- ldentificarea imbinarilor
nedemontabile si

Materiale si instrumente necesare pentru intocmirea schitei
piesei mecanice.

Normele generale utilizate la intocmirea schitei piesei
mecanice

tipuri de linii,

formate,

indicator.

Reguli de reprezentare in proiectie ortogonala a pieselor.
Principii si metode de cotare a pieselor mecanice
reprezentate.

Abateri de prelucrare: abateri dimensionale, abateri de
forma (de pozitie).

- Materiale feroase:

clasificare,

marcare,

proprietati

domenii de utilizare.

Proprietatile materialelor metalice: proprietati chimice;
proprietati fizice; proprietati mecanice; proprietati
tehnologice;

desenului si caracterelor.

LP.2 Construirea proiectiilor
punctelor in sistemul
ortogonal.

LP.3 Reprezentarea schitei
piesei mecanice de tip
axa/osie.

LP.4 Reprezentarea schitei
piesei mecanice de tip corp
cu goluri.

LP.5 Identificarea
semifabricate-lor/pieselor
din metale feroase.

LP.6 Identificarea
semifabricate-lor/ pieselor

LP.7 Asigurarea preciziei in
asamblari cu suprafete

plane si cilindrice.

LP.8 Analizarea preciziei
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Aptitudini (S)

Unitati de continut (K)

Nr ore

Lucrari practice
recomandate

Nr ore

demontabile.

Realizrea asamblarilor
demontabile cu respectarea
normelor SSM.

Executarea asamblarilor
nedemontabile cu
respectarea normelor SSM.
Controlul calitatii lucrarilor
executate.

Colectarea diferentiata a
deseurilor rezultate in urma
prelucrarilor.

Verificarea calitatii realizarii
asamblarilor

- Aliajele feroase: oteluri; fonte;

- Tratamente termice aplicate aliajelor feroase.

- clasificarea;

- tratamente termice primare;

- tratamente termice finale;
- Sortimente de semifabricate:

- table;
- platbande;
- bare;
- profiluri;
- tevi
- Sarme;
- Materiale metalice neferoase
- clasificarea;
- marcarea;
- proprietati;
- domenii de utilizare;
- Metale si aliaje neferoase:
- aluminiu si aliaje sale;
- cuprul si aliajele sale;
- Materiale polimerice si compozite

- Clasificare;

- marcare,

prelucrarii piesei dupa
desenul tehnic.

LP.9 Realizarea masurarilor
tehnice a dimensiunilor
geometrice in domeniul de
activitate a lacatusului.

LP.10 Verificarea bataii radiale
ale suprafetelor exterioare
si abaterilor cu
comparatoare.

LP.11 Controlul abaterilor de la
forma a suprafetelor
interioare cu comparatoare.

LP.12 Selectarea sculelor
necesare pentru executarea
lucrarilor de lacatusarie
generala.

LP.13 Executarea operatiilor
de lacatusarie generald in
conformitate cu
documentatia tehnica
(sarcina complexa:
realizarea unui produs ce
incadreaza executarea tutur
operatii-lor de lacatusdrie
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Aptitudini (S)

Unitati de continut (K)

Nr ore

Lucrari practice
recomandate

Nr ore

- proprietati;
- domenii de utilizare;
- Simbolizarea alfanumericda/numerica a materialelor.
- Reprezentarea grafica si simbolica a materialului piesei in
schita acesteia.
- Mdsurdri tehnice
- Notiuni fundamentale din teoria masurarilor:

- unitati de masura;
- metode de masurare;

- mijloace si tehnologii de masurare;
- Mijloace de masura si control pentru - lungimi.

unghiuri;

- suprafete;

- mase;

- forte;

- presiuni;

- temperaturi;

- cinematice( viteza, turatii);

- filete;

roti dintate;
- Normele de securitate si sanatate in munca specifice
operatiilor de masurare
- Metode, tehnologii si mijloace de prelucrare ale materialelor

generala)

LP.14 Realizarea asamblarilor
filetate. Realizarea asam
blarilor prin forma.
Realizarea asam blarilor prin
forte de frecare. Realizarea
asam blarilor elastice.

LP.15 Efectuarea asamblarii
prin nituire. Realizarea
asamblarii prin lipire.
Realizarea asamblarii prin
incleiere.
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Aptitudini (S)

Unitati de continut (K)

Nr ore

Lucrari practice
recomandate

Nr ore

feroase si neferoase.
- Atelierul de lacatusarie
- dotarea atelierului,
- cerinte ergonomice de organizare a locului de munca.
- Metode, tehnologii si mijloace de:

- curatare a semifabricatelor.
- indreptare a semifabricatelor

- trasare.
- Procedee de debitare manuala a semifabricatelor prin
forfecare;

- daltuire;

- aschiere:

- SDV-uri(Scule, dispozitive si verificatoare);
- tehnologii de executie;

- metode de control;

- norme de securitate si sanatate in munca;
- Indoirea semifabricatelor:

- metode;

- tehnologii de executie;
- SDV-uri;

- metode de control;

- norme de securitate si sanatate in munca;
- Notiuni generale despre prelucrarea prin aschiere a
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Aptitudini (S)

Unitati de continut (K)

Nr ore

Lucrari practice
recomandate

Nr ore

materialelor metalice

adaos de prelucrare;

tipuri de aschii;

scule aschietoare;

miscari necesare la aschiere;

regim de aschiere;

Procedee de pilire a metalelor

clasificarea pilelor;
metode de control a suprafetelor prelucrate prin pilire;
norme de securitate si sanatate in munca;

Tehnologia de executie a operatiei de pilire manuala a

semifabricatelor.

Metode de pilire:

- dupa tipul miscarii  (pilire  transversala,
longitudinala, circulara, in cruce);

- dupa tipul suprafetei (pilire exterioara, interioara,
convexa, concava);

- dupa adaosul de prelucrare (pilire de degrosare, de
finisare);

Metode de polizare a pieselor:
- pietre de polizor;
- tipuri de polizoare;

- metode de verificare;
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Aptitudini (S)

Unitati de continut (K)

Nr ore

Lucrari practice
recomandate

Nr ore

- montarea pietrelor de polizor;
- tehnologia de executie;

- norme de securitate si sanatate in munca;
Tehnologii de prelucrare a gaurilor

- SDV-uri;

- masini de gaurit;

- tehnologii de executie;

- metode de control;

- norme de securitate si sanatate in munca;
Tipuri de filete: elemente geometrice; procedeu de filetare
manuala; SDVuri; tehnologii de executie; metode de
control, norme de securitate si sanatate in munca;
Documentatia tehnologica utilizata in atelierul de
l[acatusarie:

- citirea fisei tehnologice ;

- proceduri de executie si control a operatiilor de

lacatusarie;

- normele de securitate si sanatate in munca specifice

operatiilor de lacatusarie generala;

- Asambldri demontabile: destinatie, tipuri; metode de realizare;

Structura procesului tehnologic de asamblare.
Documente tehnologice necesare realizarii operatiei de
asamblare.
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Aptitudini (S)

Unitati de continut (K)

Nr ore

Lucrari practice
recomandate

Nr ore

Metode de asamblare.

Modalitati de pregatire a pieselor pentru asamblare.
Notiuni generale despre organe de masini: destinatia;
clasificare; tipuri de solicitari simple;

Organe in miscare de rotatie:

Arbori si osii: destinatia; parti componente; clasificare;
materiale de executie; reprezentarea grafica; montarea
arborilor;

Organe de legatura pentru transmiterea miscarii de rotatie
Cuplaje

- destinatia;

- tipuri constructive;

- reprezentarea grafica;

- montarea cuplajelor;

- SDV-uri necesare la

Montarea cuplajelor.

Organe de rezemare.

Lagare de alunecare: destinatia; clasificare; elemente
constructive; utilizare; materiale utilizate; lubrifierea
lagarelor de alunecare; montarea si demontarea lagarelor
de alunecare;

- SDV-uri necesare la montarea lagarelor de alunecare;

Lagare cu rostogolire: destinatia; clasificarea; elemente
constructive; utilizarea; materiale utilizate; lubrifierea;
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Aptitudini (S)

Unitati de continut (K)

Nr ore

Lucrari practice
recomandate

Nr ore

etansarea; montarea si demontarea; SDV-uri;
Organe pentru conducerea si inchiderea circulatiei fluidelor:

- destinatia; tipuri constructive; materiale utilizate;
reprezentarea grafica; montare  -demontarea;
etansarea; SDV-uri;

Tipuri de asamblari demontabile.

- Avantajele/ dezavantajele utilizarii acestora in
constructia automobilului.

Asamblari filetate: tipuri; parametrii constructivi;

reprezentarea grafica si simbolica; SDV- uri; tehnologii de

executie a asamblarii; cerinte la asamblare; siguranta in

exploatare;

Asamblari prin forma:

- asamblari prin pene;

- asamblari prin caneluri;

- asamblari cu profiluri poligonale;

- asamblari cu stifturi si bolturi;

- parametrii constructivi;

- reprezentarea grafica si simbolic3;
- SDV- uri;

- tehnologii de executie a asamblarii;
- cerinte la asamblare;

- siguranta in exploatare;
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Aptitudini (S)

Unitati de continut (K)

Nr ore

Lucrari practice
recomandate

Nr ore

Asamblari prin forte de frecare:

asamblari prin strangere;
asamblari cu inele tronconice;
asamblari cu bratari elastice.
parametrii constructivi,

SDV- uri

Tehnologii de executie a asamblarii,

cerinte la asamblare,

siguranta Tn exploatare.

Asamblari elastice:

arcuri din otel (elicoidale, in foi, disc, inelare);
bara de torsiune;

spirale plane;

arcuri din cauciuc;

parametrii constructivi;

SDV- uri;

tehnologii de executie a asamblarii;

cerinte la asamblare;

siguranta Tn exploatare.

Norme de securitate si sanatate in munca specifice la

executarea asamblarilor demontabile.

Norme de prevenire si stingere a incendiilor la executarea
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Aptitudini (S)

Unitati de continut (K)

Nr ore

Lucrari practice
recomandate

Nr ore

asamblarilor demontabile

- Asamblari nedemontabile:

destanatie;

tipuri;

metode de realizare;
Avantajele / dezvantaje;
Asamblari prin nituire:

- metode
- tehnologii

- mijloace de realizare
Asamblari prin sudare:

- generalitati;
- metode;

- tehnologii;
Lipire si incleiere

- metode;
- tehnologii;

- mijloace de realizare.

Reprezentarea si notarea asamblarilor nedemontabile pe

desene de ansamblu.

Norme de securitate si sanatate in munca specifice la

executarea asamblarilor nedemontabile.

Norme de prevenire si stingere a incendiilor la executarea

asamblarilor nedemontabile.
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o e vy . Lucrari practice
Aptitudini (S) Unitati de continut (K) Nr ore dat Nr ore
recomandate

- Norme de protectie a mediului.
- Tehnologii de verificare a calitatii realizarii asambldrilor
nedemontabile/ demontabile.

- Precizia de prelucrare si asamblare

- Abateri dimensionale, de forma si de pozitie

- Precizia dimensionala

- Precizia de prelucrare.

- Abateri specifice
Evaluare modul Instruire teoretica 2 Instruire practica 6

Total Instruire teoretica 108 | Instruire practica 108

Preconditii necesare pentru studierea modulului:
- Pentru parcurgerea continutului modulului, elevul trebuie sa detina cunostinte de baza la urmatoarele subiecte:
- Fizica: Propietatile fizice, chimice ale materialelor. Unitati de masura. Transformarea unitatilor de masura.
- Chimia: Metalele. Nemetalele. Aliajele. Coroziunea metalelor, metode de prevenire a coroziunii.

- Matematica: Operatii simple matematice de adunare, scadere, inmultire, Tmpartire. Elemente de geometrie. Elemente de geometrie in spatiu
(Paralelism, perpendicularitate in plan si spatiu) Figuri si corpuri geometrice.
La inceputul modulului, cadrul didactic va informa elevii despre strategia de evaluare a rezultatelor invatarii, inclusiv perioada, locul, modalitatea si
criteriile de evaluare.
Pentru colectarea de dovezi referitor la detinerea competentelor profesionale specificate in prezentul modul, se recomanda realizarea evaluarii
formative la fiecare unitate de continutunit.
Evaluare sumativa doar prin test scris, cu diferite tipuri de itemi.

Continuturi recomandate pentru evaluarea cunostintelor teoretice:
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Reguli si norme de realizare a schitei piesei mecanice.

Materiale feroase: clasificare, marcare, proprietati si domenii de utilizare.

Materiale metalice neferoase: clasificare; marcare, proprietati si domenii de utilizare.
Materiale polimerice si compozite: clasificare, marcare, proprietati si domenii de utilizare.
Masurari tehnice: unitati de masura; metode, mijloace si tehnologii de masurare.
Metode, tehnologii si mijloace de prelucrare ale materialelor feroase si neferoase.
Asamblari demontabile: destanatie, tipuri si metode de realizare.

Asamblari nemontabile: destanatie, tipuri si metode de realizare.

Metode si tehnologii de verificare a calitatii realizarii asamblarilor nedemontabile/ demontabile.
Prin continuturile recomandate pentru evaluarea cunostintelor teoretice elevul va demonstra ca este capabil sa:

enumere regulile si normele de realizare a schitei piesei mecanice.

descifreze simbolizarea materialelor feroase:

clasifice /marcheze/, materialele feroase

defineasca proprietatile materialelor

enumere domeniile de utilizare a materialelor feroase.

clasifice; marcheze materiale metalice neferoase

enumere proprietatile si domeniile de utilizare a. materialo metalice neferoase
defineasca materialele polimerice si compozite

caracterizeze proprietatile si domeniile de utilizare a materialelor polimerice si compozite.
identifice metodele si mijloacele de masurare.

enumere mijloacele de prelucrare ale materialelor feroase si neferoase.

recunoasca asamblarile demontabile.

stabileasca destanatia, tipurile si metodele de realizare a asamblarilor demontabile

recunoasca asamblarile nemontabile
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- explice destinatia, tipurile si metodele de realizare a. asamblarilor nemontabile.

- identifice metodele de verificare a calitatii realizarii asamblarilor nedemontabile/ demontabile.

Dupa administrarea testului de evaluare, cadrul didactic va oferi elevilor un feedback constructiv referitor la rezultatele evaluarii.

Prin probe practice elevul va demonstra ca este capabil sa:

Citeasca/ realizeze schita piesei mecanice simple.

Selecteze materialul in vederea executarii unei piesei de reparatie simple in conformitate cu conditiile de functionare ulterioare al acesteia.
Execute masurari selectdand metoda si mijlocul de masurare in functie de marimea masurata.

Elaboreze prelucrari manuale/mecanice a materialelor feroase si neferoase cu respectarea normelor SSM.

Efectueze imbinarile nedemontabile si demontabile cu respectarea normelor SSM

o Uk wWwN R

Verifice calitatea lucrarilor executate.

Modulul 3 Constructia si mentenanta componentelor automobilului

Scopul modulului:
Formarea competentelor generale, profesionale si specifice de executare a lucrarilor de mentenanta a motoarelor cu ardere interna, organizarea

locului de munca, aplicarea normelor de securitate si sanatate in munca la executarea lucrarilor in conformitate cu cerintele tehnologice.

ok wWwN PR

La final de modul, elevul va fi capabil sa:
aprecieze starea tehnica a componentelor automobilului.
identifice si localizeze componentele automobilului.
selecteze echipamentele si SDV-urile pentru a realiza lucrari de mentenanta a componentelor automobilului.
execute lucrarile de intretinere tehnica a componentelor automobilului.
respecte normele de SSM si protectie a mediului.
execute controlul calitatii lucrarilor executate.
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Repartizarea orientativa a orelor pe rezultate ale invatarii:

Rezultatele invatarii la final de modul IT IP Total
RT 1 Mentenanta mecanismului motor. 16 16 32
RT 2 Mentenanta mecanismului de distributie a gazelor. 12 12 24
RT3 Mentenanta instalatiei de racire si ungere. 12 12 24
RT 4 Mentenanta instalatiilor de alimentare. 14 14 28
RT5 Mentenanta instalatiilor de pornire si aprindere. 14 14 28
R 6 Mentenanta transmisiei. 28 24 52
Rl 7 Mentenanta sistemului de directie. 18 18 36
RT 8 Mentenanta sistemului de franare. 18 18 36
RT9 Mentenanta sistemului de sustinere si propulsie 10 10 20
Evaluare modul 2 2 6
Total 144 144 144

Rezultatele invatarii:

Aptitudini (S) Unitati de continut (K) Nr ore Lucrari practice recomandate Nr ore
Rezultatul invatarii 1.
Mentenanta mecanismului motor.
- ldentificarea componentelor |Constructia generala a motoarelor cu ardere interna. 16 |LP.1 Demontarea, spalarea si 16

mecanismului motor (biela- Parametrii constructivi si marimi caracteristice ale
maniveld); motoarelor cu ardere interna cu piston.

- Localizarea componentelor
mecanismului motor (biela-
manivelad);

- Selectarea echipamentelor
pentru intretinere tehnica a
mecanismului motor;

- Selectarea materialelor

Clasificarea motoarelor cu ardere interna.

Principiul de functionare a motoarelor cu ardere interna.
Ciclurile reale de functionare a motoarelor cu ardere
interna.

Rolul mecanismului motor.

Partile componente a mecanismului motor: organele fixe si
mobile.

degresarea partilor componente
ale mecanismului motor.

LP.2 Defectarea si sortarea pieselor
mecanismului motor.

LP.3 Montarea si intretinerea partilor
componente ale mecanismului
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componentele mecanismului
de distributie.

Selectarea echipamentelor si
SDV-urilor (scule,dispozitive si
verificatoare) pentru realizarea
lucrdrilor de intretinere tehnica
sau reparatie curenta a
mecanismului de distributie a
gazelor.

Selectarea materialelor de

Clasificarea mecanismului de distributie a gazelor.
Constructia si principiul de functionare a mecanismului de
distributie a gazelor.

Solutii constructive ale mecanismului de distributie a

Defectele mecanismului de distributie a gazelor,
metodele de depistare si remediere.

Lucradrile de intretinere tehnica a mecanismului de
distributie a gazelor.

Echipamentele si SDV (sculele, dispozitivele si

degresarea partilor componente
ale mecanismului de distributie a

gazelor.

LP.5 Defectarea si sortarea partilor
componente a mecanismului de

distributie a gazelor.

Aptitudini (S) Unitati de continut (K) Nr ore Lucrari practice recomandate Nr ore
consumabile pentru lucrari de |Defectele mecanismului motor si cauzele aparitiei acestora. motor.
intretinere a mecanismului Lucradrile de intretinere tehnica a mecanismului motor.
motor; Echipamente si SDV pentru realizarea lucrarilor la
Demontarea motorului; intretinerea tehnica si reparatia curenta a mecanismului
Montarea motorului cu motor:
ardere interna; - Scule;

Verificarea calitatii - Dispozitive;
functionarii componentelor - Verificatoare.
mecanismului motor; Materiale de exploatare si consumabile pentru mecanismul
Respectarea normelor de motor:
securitate si sandtate in munca |- ylejuri,
si de protectia mediului - unsori consistente;
ambiant. - lavete;

- solutii de degresare.

Norme de securitate si sanatate in munca la executarea

lucrarilor de demontare si montare a motorului.

Masuri pentru protectia mediului ambiant.

Rezultatul invatarii 2.
Mentenanta mecanismului de distributie a gazelor.

Identificarea si localizarea Rolul mecanismului de distributie a gazelor. 12 |LP.4 Demontarea, spalarea si 12
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componentele instalatiei de
racire.

Apreciaza functionalitatea
calitativa si cantitativa a
componentelor instalatiei de
racire.

Selecteaza echipamentele si
SDV-urile pentru realizarea
lucrarilor de intretinere tehnica
si reparatie curenta a instalatiei
de racire.

Selecteaza materiale de
exploatare utilizate la

Lichide de racire a MAI.

Clasificarea instalatiilor de racire.

Constructia si principiul de functionare a instalatiilor de
racire.

Solutii constructive ale instalatiilor de racire.

Defectele instalatiei de racire, metodele de depistare si
remediere.

Echipamentele si SDV (sculele, dispozitivele si
verificatoarele) pentru realizarea lucrarilor de intretinere
tehnica si reparatie curenta a instalatiei de racire.

Rolul instalatiei de ungere.

Uleiuri pentru MAL.

Constructia si principiul de functionare a instalatiei de

defectarea, sortarea si montarea
partilor componente a instalatiei
de racire.

LP. 8 Demontarea, spalarea,
degresarea, defectarea, sortarea
si montarea partilor componente
a instalatiei de ungere.

Aptitudini (S) Unitati de continut (K) Nr ore Lucrari practice recomandate Nr ore
exploatare utilizate la verificatoarele) pentru realizarea lucrarilor de intretinere
intretinerea tehnica a tehnica sau reparatie curenta a mecanismului de distributie LP.6 Montarea si intretinerea partilor
mecanismului de distributie a |a gazelor. componente ale mecanismului
gazelor in corespundere cu Materialele de exploatare utilizate la intretinerea tehnica a de
recomandadrile producatorilor | mecanismului de distributie a gazelor. o
de automobile. Normele de securitate si sanatate in munca la executarea distributie a gazelor.
Executarea lucrarilor de lucrdrilor de intretinere tehnica si reparatie curenta a
demontare — montare a mecanismului de distributie a gazelor.
mecanismului de distributie a |Masurile pentru protectia mediului ambiant.
gazelor.
Respectarea normelor de
securitate si sanatate in munca
si de protectia mediului
ambiant.
Rezultatul invatarii 3.
Mentenanta instalatiei de racire si ungere.
Identifica si localizeaza Rolul instalatiei de racire. 12 |LP. 7 Demontarea, spalarea, 12
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Identifica si localizeaza
componentele instalatiei de
alimentare pentru MAS si
MAC.

Aprecieaza functionalitatea
calitativa si cantitativa a
componentelor instalatiei de
alimentare pentru MAS si
MAC.

Selecteaza echipamentele si
SDV-urile pentru realizarea
lucrarilor de intretinere
tehnica si reparatie curenta a
instalatiei de alimentare
pentru MAS si MAC.

Combustibili pentru MAS (motoare cu aprindere prin
scanteie).

Instalatia de alimentare prin injectie de benzina.
Constructia si principiul de functionare a instalatiei de
alimentare cu injectie de benzina.

Constructia si principiul de functionare a instalatiei de
alimentare cu gaz lichefiat.

Constructia si principiul de functionare a instalatiei de
alimentare cu gaz natural comprimat.

Defectele instalatiilor de alimentare pentru MAS.
Combustibili pentru MAC (motoarele cu aprindere prin
compresie).

Partile componente si principiul de functionare a instalatiei
de alimentare a MAC.

Constructia si principiul de functionare a elementelor

sortarea si montarea partilor
componente a instalatiei de
alimentare MAS.

LP. 10 Demontarea, defectarea,
sortarea si montarea partilor
componente a instalatiei de
alimentare MAC.

Aptitudini (S) Unitati de continut (K) Nr ore Lucrari practice recomandate Nr ore
intretinerea tehnica a ungere.
instalatiei de racire in Metode de ungere utilizate pentru ungerea elementelor
corespundere cu recomandarile] motorului.
producatorilor de automobile. | Solutii constructive de instalatii de ungere.
Executa lucrari de Defectele instalatiei de ungere.
dezasamblare asamblare a Echipamentele si SDV (sculele, dispozitivele si
componentelor instalatiei de verificatoarele) pentru realizarea lucrarilor de intretinere
racire. tehnica si reparatie curenta a instalatiei de ungere.
Aplica norme de securitate si Normele de securitate si sanatate in munca la executarea
sandtate in munca, protectia lucrdrilor de intretinere tehnica si reparatie curenta a
mediului ambiant. instalatiei de racire si ungere.
Masurile pentru protectia mediului ambiant.
Rezultatul invatarii 4.
Mentenanta instalatiei de alimentare.
Rolul instalatiei de alimentare. 14 |LP. 9 Demontarea, defectarea, 14

35




Aptitudini (S) Unitati de continut (K) Nr ore Lucrari practice recomandate Nr ore
- Selecteazi materiale de instalatiei de alimentare diesel classic.
exploatare utilizate la Defectele instalatiilor de alimentare pentru MAC.
intretinerea tehnics a Normele de securitate si sanatate ih munca la executarea
instalatiei de alimentare lucrdrilor de intretinere tehnica si reparatie curenta a
pentru MAS si MAC in instalatiei de alimentare pentru MAS si MAC.
corespundere cu Masurile pentru protectia mediului ambiant.
recomandarile producatorilor
de automobile.
- Executad lucrdri de
dezasamblare asamblare a
componentelor instalatiei de
alimentare pentru MAS si
MAC.
- Aplica norme de securitate si
sanatate in munca, protectia
mediului ambiant.
Rezultatul invatarii 5.
Mentenanta instalatiilor de pornire si aprindere.
Rolul instalatiei de pornire. 14 |LP. 11 Demontarea, defectarea, 14

- Identifica si localizeaza
componentele instalatiei de
pornire si aprindere.

- Aprecieaza functionalitatea
calitativa si cantitativa a
componentelor instalatiei de
pornire si aprindere.

- Selecteaza echipamentele si
SDV-urile pentru realizarea
lucrarilor de intretinere
tehnica si reparatie curenta a

Rolul instalatiei de aprindere.

Generalitati a instalatiei de aprindere cu baterie de
acumulatoare.

Solutii constructive ale instalatiilor de pornire.
Solutii constructive ale instalatiilor de aprindere.
Defectele instalatiilor de pornire.

Defectele instalatiilor de aprindere.

Echipamentele si SDV (sculele, dispozitivele si
verificatoarele) pentru realizarea lucrarilor de intretinere
tehnica si reparatie curenta a instalatiei de pornire.
Echipamentele si SDV (sculele, dispozitivele si

sortarea si montarea partilor
componente a instalatiei de
pornire (bateria de
acumulutoare, demarorul,
generatorul de curent
alternativ).

LP. 12 Demontarea, defectarea,

sortarea si montarea partilor
componente a instalatiei de
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Aptitudini (S) Unitati de continut (K) Nr ore Lucrari practice recomandate Nr ore
instalatiei de pornire si verificatoarele) pentru realizarea lucrarilor de intretinere aprindere MAS.
aprindere. tehnica si reparatie curenta a instalatiei de aprindere.
- Selecteazs materiale de Normele de securitate si sanatate in munca la executarea
exploatare utilizate la lucrdrilor de intretinere tehnica si reparatie curenta a LP. 13 Demontarea, defectarea,
intretinerea tehnic3 a instalatiei de pornire. sortarea si montarea partilor
instalatiei de pornire si Normele de securitate si sanatate in munca la executarea componente a instalatiei de
aprindere in corespundere cu lucrdrilor de intretinere tehnica si reparatie curenta a aprindere MAC.
recomandarile producitorilor | instalatiei de aprindere.
de automobile.
- Executa lucrdri de
dezasamblare asamblare a
componentelor instalatiei de
pornire si aprindere.
- Aplica norme de securitate si
sanatate in munca, protectia
mediului ambiant.
Rezultatul invatarii 6.
Mentenanta transmisiei.
Destinatia si tipurile constructive ale ambreiajului. 28 |LP. 14 Demontarea, defectarea si 24

- Identifica componentele
ambreiajului.

- Apreciaza functionalitatea
calitativa si cantitativa, starea
tehnica a ambreiajului.

- Selecteaza echipamentele si
SDV-urile pentru a realiza
lucrari de mentenanta a
ambreiajului.

- Identifica componentele cutii
de viteze mecanice.

Constructia ambreiajului.

Particularitatile constructive ale elementelor ambreiajului.

Principiul de functionare ambreiajului.

Lucrarile de mentenanta a ambreiajului.

Defectele ambreiajului.

Destinatia si clasificarea cutiilor de viteze mecanice.
Constructia si principiul de functionare a cutiilor de viteze
mecanice.

Parametrii principali ai cutiei de viteze (dimensionali, de
masa si de performanta).

Materiale de exploatare destinate cutiilor de viteze

montarea partilor componente a
ambreiajului.

LP. 15 Demontarea, spalarea,
degresarea, defectarea si
montarea partilor componente a
cutiei de viteze.
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Aptitudini (S)

Unitati de continut (K)

Nr ore

Lucrari practice recomandate

Nr ore

Apreciaza functionalitatea
calitativa si cantitativa, starea
tehnica a cutii de viteze
mecanice.

Selecteaza echipamentele si
SDV-urile pentru a realiza
lucrdri de mentenanta a cutii
de viteze mecanice.

Identifica componentele cutii

de viteze mecanice automate.

Apreciaza functionalitatea
calitativa si cantitativa, starea
tehnica a cutii de viteze
automate.

Identifica componentele

arborilor cardanici si planetari.

Apreciaza functionalitatea
calitativa si cantitativa, starea
tehnica arborilor cardanici si
planetari.

Identifica componentele
transmisiei principale si
diferentialul.

Apreciaza functionalitatea
calitativa si cantitativa, starea
tehnica transmisiei principale
si diferentialul.

Identificd componentele
sistemelor de tractiune
integrala.

Apreciaza functionalitatea

mecanice.

Clasificarea cutiilor de viteze dupa modul de schimbare a

treptelor cutiei de viteze.

Simptome de functionare defectuoasa / nefunctionare a

componentelor cutiei de viteze mecanice.

Cauze posibile asociate simptomelor de functionare

defectuoasa sau nefunctionare a componentelor cutiei de

viteze mecanice.

Operatii de intretinere a cutiei de viteze mecanice.
Destinatia si clasificarea cutiilor de viteze automate.
Constructia si principiul de functionare a cutiilor de
viteze automate.

Parametrii principali ai cutiei de viteze automate
(dimensionali, de masa si de performanta).

Materiale de exploatare destinate cutiilor de viteze
automate.

Destinatia si clasificarea arborilor cardanici si planetari.
Constructia, principiul de functionare si parametrii
constructivi a arborilor cardanici.

Constructia, principiul de functionare si parametrii
constructivi a arborilor planetari.

Materialele lubrifiante utilizate la exploatarea arborilor
cardanici si planetari.

Simptome de functionare defectuoasa si metode de
remediere a defectiunilor arborilor cardanici si planetari.
Destinatia si clasificarea transmisiei principale si a
diferentialului.

Constructia, principiul de functionare si parametrii
constructivi a transmisiei principale.

Constructia, principiul de functionare si parametrii
constructivi a diferentialului.

LP. 16 Demontarea defectarea si
montarea partilor componente a
transmisiei cardanice si a
arborilor planetari.

LP. 17 Demontarea, defectarea si
montarea partilor componente a
transmisiei principale si a
diferentialului.
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Aptitudini (S) Unitati de continut (K) Nr ore Lucrari practice recomandate Nr ore
calitativa si cantitativa, starea Materialele lubrifiante utilizate la exploatarea
tehnica sistemelor de transmisiei principale si a diferentialului.
tractiune integrala. Simptome de functionare defectuoasa si metode de
Aplicd norme de securitate si remediere a defectiunilor transmisiei principale si a
sandtate in munca, protectia diferentialului.
mediului ambiant. Conditiile tehnice de realizare a lucrarilor de
mentenanta.
Rezultatul invatarii 7.
Mentenanta sistemului de directie.
Identifica si localizeaza Rolul sistemului de directie. 18 |LP. 18 Demontarea, defectarea si 18

componentele sistemului de
directie.

Evalueaza functionalitatea si
starea tehnica a sistemului de
directie.

Selecteaza echipamentele,
SDV-urile pentru realizarea
lucrarilor de mentenanta a
sistemului de directie.

Executa lucrarile de intretinere
tehnica a sistemului de directie
cu respectarea normelor SSM si
protectie a mediului.

Constructia si functionarea sistemului de directie cu
mecanism de actionare mecanic (elemente constructive,
principii de functionare, parametrii caracteristici)

Sistemul de directie cu mecanism de actionare mecanic:
melc globoidal; rola si rola dubl3; pinion si cremaliera;
surub, piulita si sector dintat.

Constructia si functionarea sistemului de directie cu
servomecanism cu actiune hidraulica si electrica (rolul,
elemente constructive, principii de functionare, parametrii
caracteristici).

Sistemul de directie cu servomecanism cu actiune hidralica
sau electrica: melc globoidal; rola si rola dubla; pinion si
cremalira; surub,piulita si sector dintat cu motor electric.
Ansambluri si subansambluri din constructia sistemului de
directie cu servomecanism cu actiune hidraulica si electrica:
principii de asamblare, piese si repere, scheme de circuit.
Instalatii mecanice, hidraulice sau electronice a sistemului
de directie cu servomecanism cu actiune hidraulica si
electrica.

Defectele sistemului de directie cu mecanism de actionare

montarea partilor componente a

sistemului de directie (cu
mecanism de actionare
mecanica).

LP. 19 Demontarea, defectarea si

montarea partilor componente a

sistemului de directie (cu
mecanism de actionare
hidraulic).

LP. 20 Demontarea, defectarea si

montarea partilor componente a
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Aptitudini (S) Unitati de continut (K) Nr ore Lucrari practice recomandate Nr ore
mecanic. sistemului de directie (cu
Defectele sistemului de directie cu servomecanism cu mecanism de actionare electric).
actiune hidraulica si electrica.
Norme de SSM, protectia mediului ambiant.
Rezultatul invatarii 8.
Mentenanta sistemului de franare.
Identifica si localizeaz3 | Rolul sistemului de franare hidraulic. 18 |LP. 21 Demontarea, defectarea si 18
componentele sistemului  de| Lubrifiantii utilizati pentru sisteme de franare hidraulice. montarea sistemului de franare cu
franare. Clasificarea sistemelor de franare cu actionare hidraulica.

Evalueaza functionalitatea si
starea tehnica a sistemului de
franare.

Selecteaza echipamentele, SDV-
urile pentru realizarea lucrarilor
de mentenanta a sistemului de
franare.

Selecteaza materialele de
exploatare/piese de schimb
utilizate la mentenanta
sistemului de franare in
corespundere cu recomandarile
producatorilor de automobile.

Executa lucrarile de intretinere
tehnica a sistemului de franare
cu respectarea normelor SSM si
protectie a mediului.

Constructia si principiul de functionare a sistemelor de
franare cu actionare hidraulica.

Solutii constructive ale sistemelor de franare cu actionare
hidraulica.

Rolul sistemelor de franare cu actionare pneumatica.
Clasificarea sistemelor de franare cu actionare pneumatica.
Constructia si principiul de functionare a sistemelor de
franare cu actionare pneumatica.

Solutii constructive ale sistemelor de franare cu actionare
pneumatica.

Rolul franelor suplimentare si a sistemului electronic
antipatinare ABS.

Clasificarea franelor suplimentare si a sistemului de
antiblocare a rotilor (ABS).

Constructia si principiul de functionare a franelor
suplimentare si a sistemului de antiblocare a rotilor (ABS).
Solutii constructive ale franelor suplimentare si a sistemului
de antiblocare a rotilor (ABS).

Simptome de nefunctionalitate corecta a franelor
suplimentare si a sistemului de antiblocare a rotilor (ABS),
defectele, metodele de depistare si remediere.

actionare hidraulica.

LP. 22 Demontarea, defectarea si

montarea sistemului de franare cu

actionare pneumatica.

LP. 23 Demontarea, defectarea si

montarea sistemului de franare cu
actionare mecanica si electronica

(ABC).

40




Aptitudini (S)

Unitati de continut (K)

Nr ore

Lucrari practice recomandate

Nr ore

Echipamentele si SDV (sculele, dispozitivele si
verificatoarele) pentru realizarea lucrarilor de intretinere
tehnica si reparatie curenta a franelor suplimentare si a
sistemului electronic antipatinare ABS.

Materialele de exploatare utilizate la intretinerea tehnica a
franelor suplimentare si a sistemului de antiblocare a
rotilor (ABS).

Normele de securitate si sanatate in munca la executarea
lucrdrilor de intretinere tehnica si reparatie curenta a
franelor suplimentare si a sistemului de antiblocare a
rotilor (ABS).

Masurile pentru protectia mediului ambiant.

Rezultatul invatarii 9.

Mentenanta sistemului de sustinere si propulsie.

- Identifica componentele
suspensiei.

- Apreciaza functionalitatea
calitativa si cantitativa, starea
tehnica a suspensiei.

- Selecteaza echipamentele si
SDV-urile pentru a realiza
lucrari de mentenanta a
suspensiei.

- Identifica componentele
elementelor elastice si
amortizoarelor.

- Apreciaza functionalitatea
calitativa si cantitativa, starea

Destinatia si clasificarea suspensiilor.

Constructia si principiul de functionare a suspensiei.
Simptomele de functionare defectuoasa / nefunctionare a
suspensiei.

Lucrarile de mentenanta a suspensiei.

Tipurile constructive si constructia puntilor din fata.
Tipurile constructive si constructia puntilor din spate.
Destinatia, constructia si principiul de functionare a
elementelor elastice.

Suspensia hidroactiva.

Suspensia pneumatica cu amortizare controlata.
Destinatia, tipurile, constructia si principiul de functionare
a amortizoarelor.

Simptomele de functionare defectuoasa / nefunctionare a

10

LP. 24 Demontarea, defectarea si
montarea partilor componente a
suspensiei.

LP. 25 Demontarea, spalarea,
degresarea, defectarea si
montarea partilor componente a
puntilor din fata.

LP. 26 Demontarea, spalarea,
degresarea, defectarea si
montarea partilor componente a
puntilor din spate.

10
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Aptitudini (S)

Unitati de continut (K)

Nr ore

Lucrari practice recomandate

Nr ore

tehnica a elementelor elastice
si amortizoarelor.

Selecteaza echipamentele si
SDV-urile pentru a realiza
lucrari de mentenanta a
elementelor elastice si
amortizoarelor.

Identifica componentele puntii
din fata a automobilului.
Apreciaza functionalitatea
calitativa si cantitativa, starea
tehnica a puntii din fatd a
automobilului.

Identifica componentele puntii
din spate a automobilului.
Apreciaza functionalitatea
calitativa si cantitativa, starea
tehnica puntii din spate a
automobilului.

Selecteaza echipamentele si
SDV-urile pentru a realiza
lucrdri de mentenanta a puntii
din fata si spate a
automovilului.

Identifica componentele rotii
automobilului.

Apreciaza functionalitatea

elementelor elastice si amortizoarelor.

Lucrarile de mentenantad a elementelor elastice si
amortizoarelor.

Destinatia, clasificarea si constructia rotilor.

Constructia si principiul de functionare a butucului rotilor.
Clasificarea, constructia si marcarea jantelor.

Clasificarea, constructia si marcarea pneurilor.
Simptomele de functionare defectuoasa / nefunctionare a
pneurilor.

Lucrarile de mentenanta a rotilor.
Norme de SSM, protectia mediului ambiant.

LP. 27 Demontarea, defectarea si
montarea amortizoarelor.

LP. 28 Demontarea, defectarea si

montarea partilor componente a

rotilor.
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Aptitudini (S)

Unitati de continut (K)

Nr ore

Lucrari practice recomandate

Nr ore

calitativa si cantitativa, starea
tehnica a rotii automobilului.

- Selecteaza echipamentele si
SDV-urile pentru a realiza
lucrari de mentenanta a rotii
automobilului.

- Aplicd norme de securitate si
sandtate in muncd, protectia
mediului ambiant.

Evaluare modul

Teorie

Practica

Total

Teorie

144

Practica

144

Preconditii necesare pentru studierea modulului:

Studierea modulului Constructia si mentenanta componentelor automobilului se va baza pe cunostintele si abilitatile obtinute din modulele:

- Bazele activitatii redresorului de caroserii

- Lacatusarie si asamblari mecanice

Tn parcurgerea modulului se va utiliza evaluare formativa si la final una sumativa pentru verificarea atingerii competentelor. Elevii trebuie evaluati

numai in ceea ce priveste dobandirea competentelor specificate in cadrul acestui modul. O competenta se va evalua o singura data.

Evaluarea scoate in evidenta masura in care se formeaza competentele cheie si competentele tehnice din standardul de pregatire profesionala.

Prin teste de evaluare elevul va demonstra cd, cunoaste:

- Mentenanta mecanismului motor: destinatia, clasificarea, principiul de functionare, defectele si SDV-urile pentru realizarea lucrarilor de intretinere

tehnica.

- Mentenanta mecanismului de distributie a gazelor: destinatia, clasificarea, principiul de functionare, defectele si SDV-urile pentru realizarea lucrarilor

de intretinere tehnica.

- Mentenanta instalatiei de racire si ungere: destinatia, clasificarea, principiul de functionare, defectele si SDV-urile pentru realizarea lucrarilor de
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intretinere tehnica.

Mentenanta instalatia de alimentare: destinatia, clasificarea, principiul de functionare, defectele si echipamentele si SDV-urile pentru realizarea
lucrdrilor de intretinere tehnica.

Mentenanta instalatiei de pornire si aprindere: destinatia, clasificarea, principiul de functionare, defectele si echipamentele si SDV-urile pentru
realizarea lucrarilor de intretinere tehnica.

Mentenanta transmisiei: destinatia, clasificarea, principiul de functionare, defectele si echipamentele si SDV-urile pentru realizarea lucrarilor de
intretinere tehnica.

Mentenanta sistemului de directie: destinatia, clasificarea, principiul de functionare, defectele si echipamentele si SDV-urile pentru realizarea
lucrarilor de intretinere tehnica.

Mentenanta sistemului de franare: destinatia, clasificarea, principiul de functionare, defectele si echipamentele si SDV-urile pentru realizarea lucrarilor
de intretinere tehnica.

Prin probe practice elevul va demonstra ca este capabil sa:

Identifice si localizeaze componentele motorului (MAI).

Demonteze partile componente a motorului, a mecanismelor si instalatiilor automobilului.
Selecteze echipamentele si SDV-urile pentru a realiza lucrari de mentenanta a automobilului.
Defecteze si sorteze piesele componente a automobilului..

Monteze elementele componente a automobilului.

Respecte procesele tehnologice de demontare si montare a partilor componente a automobilului.
Execute controlul calitatii lucrarilor executate.

Respecte normele de SSM si protectia mediului.
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Modulul 4 Mentenanta componentelor si echipamentelor caroseriei si cadrelor

Scopul modulului:

Formarea competentelor generale si specifice de organizare a locului de munca, aplicare a normelor de SSM. Acest modul vizeaza dobandirea de
competente necesare pentru initiere in profesie si constituie fundament pentru formarea competentelor profesionale specifice, proiectate in urmatoarele
module.

La final de modul, elevul va fi capabil sa recunoasca componentele si echipamentele caroseriilor si cadrelor, inclusiv prin identificarea unor repere
istorice, compararea diferitor variante constructive ale componentelor auto din punct de vedere functional, al performantelor, avantajelor, dezavantajelor
si domeniile de utilizare.

Repartizarea orientativa a orelor pe rezultate ale invatarii:

Rezultatele invatarii la final de modul IT IP Total
Rl 1 Clasificarea automobilelor. 30 18 48
Ri 2 Clasificarea, constructia si diagnosticarea caroseriilor. 30 18 48
Ri 3 Clasificarea, constructia si diagnosticarea cadrelor. 14 12 26
Rl 4 Constructia si diagnosticarea componentelor si echipamentelor mecanismelor caroseriilor si cadrelor. 44 66 110
Evaluare modul 2 6 8
Total 120 120 240
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Rezultatele invatarii:

- Executa lucrdri pentru
asigurarea ventilarii/ incalzirii/
conditionarii caroseriilor.

- Executa lucrari de diagnosticare
a caroseriilor.

caroseriilor.

Clasificarea caroseriilor.

Clasificarea caroseriilor de autoturisme dupa forma.
Clasificarea caroseriilor de autoturisme dupa constructie.
Constructia caroseriilor de autoturisme.

diagnosticare a caroseriilor.

LP 5. Determinarea parametrilor

Aptitudini (S) Unitati de continut (K) Nr ore Lucrari practice recomandate Nr ore
Rezultatul invatarii 1.
Clasificarea automobilelor.
- |dentific3 si localizeaz3 | Clasificarea automobilelor. 30 LP 1. Realizarea operatiei de 18
componentele automobilelor. | Clasificarea autoturismelor. etansare a caroseriei impotriva
- Evalueaza functionalitatea si|Clasificarea autobuzelor. prafului.
starea tehnicd a sistemului de|cjasificarea automobilelor de performants.
directie. Clasificarea automobilelor pentru transportul marfurilor.
- Identifid solutii de organizare de Automobile cu destinatie speciala.
ansamblu  a  autoturismelor/ Solutii de organizare de ansamblu a autoturismelor.
autobizelor/ autocamioanelor Solutii de organizare de ansamblu a autobuzelor. LP 2. Realizarea operatiei de
- Tnl3tura sursele de zgomote Solutii de organizare de ansamblu a autocamioanelor. etar.wsare a caroseriei impotriva
- Asigurd etansarea caroseriei; Procesul autopropulsarii automobilului. apel.
- Realizeaza lucrdri de protejare |Surse de zgomote.
anticorosiva a caroseriei Inldturarea zgomotelor.
Etansarea caroseriei impotriva prafului. LP 3. Protejarea anticorosiva a
Etansarea caroseriei impotriva apei. automobilului.
Protejarea anticorosiva a caroseriei.
Rezultatul invatarii 2.
Clasificarea, constructia si diagnosticarea caroseriilor.
- Clasifics caroseriile. Caroseria automobilului. Rolul si conditiile impuse 30 |LP 4. Executarea operatiilor de 18
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Aptitudini (S) Unitati de continut (K) Nr ore Lucrari practice recomandate Nr ore
- Relaizeazs controlul Clasificarea caroseriilor de autobuze. constructivi a caroseriei.
principalelor cote de gabarit ale |Constructia caroseriilor de autobuze.
caroseriei autoturismului. Clasificarea caroseriilor de autocamioane. LP 6. Executarea operatiilor de
Constructia cabinei autocamioanelor. verificare a instalatiilor de
Constructia ampenajului cabinei. ventilare, incalzire si
Ventilarea caroseriilor. conditionare a caroseriilor.
Tncilzirea caroseriilor.
Conditionarea caroseriilor.
Diagnosticarea caroseriilor.
Controlul principalelor cote de gabarit ale caroseriei
autoturismului.
Rezultatul invatarii 3.
Clasificarea, constructia si diagnosticarea cadrelor.
- Clasifica constructia cadrului cu |Cadrul automobilului. Rolul si conditiile impuse cadrului. 14 |LP 7. Executarea operatiilor de 12

lonjeroane.

- Clasifica constructia cadrului cu
tub central.

- Clasifica constructia cadrului
platforma.

- Clasifica constructia cadrului
combinat.

- Realizeaza lucrari de
diagnosticare a cadrelor.

Clasificarea cadrelor.

Constructia cadrului cu lonjeroane.
Constructia cadrului cu tub central.
Constructia cadrului platforma.
Constructia cadrului combinat.
Diagnosticarea cadrelor.

diagnosticare a cadrelor.

LP 8. Realizarea lucrarilor de
intretinere a cadrelor.

Rezultatul invatarii 4.

Constructia si diagnosticarea componentelor si echipamentelor mecanismelor caroseriilor si cadrelor.
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Aptitudini (S)

Unitati de continut (K)

Nr ore

Lucrari practice recomandate

Nr ore

Descrie constructia capotei
motor/ portbagajului

Executa lucrari de diagnosticare
a defectelor capotei motor/
porbagajului

Descrie constructia aripilor.
Executa lucrari de diagnosticare
a defectelor aripilor.

Executa lucrari de diagnosticare
a panourilor laterale.

Executa lucrari de diagnosticare
a geamurilor automobilelor.
Executa lucrari de diagnosticare
a barelor de protectie.

Executa lucrari de diagnosticare
a stalpului central.

Executa lucrari de diagnosticare
a pragului podelei.

Executa lucrari de diagnosticare
a acoperisului caroseriei.
Executa lucrari de diagnosticare
a defectelor usilor.

Executa lucrari de diagnosticare
a balamalelor usilor.

Executa lucrari de diagnosticare
a opritoarelor si limitatoarelor
de cursa a usilor.

Constructia capotei motor.
Constructia capotei portbagajului.

Diagnosticarea si cauzele aparitiei defectelor capotei motor.

Diagnosticarea si cauzele aparitiei defectelor capotei
portbagajului.

Constructia aripilor.

Diagnosticarea si cauzele aparitiei defectelor aripilor.
Diagnosticarea si cauzele aparitiei defectelor panourilor
laterale.

Geamurile automobilelor. Tipuri de geamuri.
Diagnosticarea si cauzele aparitiei defectelor geamurilor
automobilelor.

Constructia barelor de protectie.

Diagnosticarea si cauzele aparitiei defectelor barelor de
protectie.

Constructia stalpului central.

Diagnosticarea si cauzele aparitiei defectelor stalpului
central.

Constructia pragului podelei.

Diagnosticarea si cauzele aparitiei defectelor pragului
podelei.

Diagnosticarea si cauzele aparitiei defectelor acoperisului
caroseriei.

Constructia usilor.

Diagnosticarea si cauzele aparitiei defectelor usilor.
Constructia balamalelor usilor. Defectele balamalelor.

Constructia opritoarelor si limitatoarelor de cursa a usilor.
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LP 9. Realizarea operatiilor de

diagnosticare a capotei motor

si capotei portbagajului.
LP 10. Realizarea operatiilor de

diagnosticare a aripilor si
panourilor laterale.

LP 11. Realizarea operatiilor de

diagnosticare a geamurilor.

LP 12. Realizarea operatiilor de
diagnosticare a barelor de
protectie.

LP 13. Realizarea operatiilor de
diagnosticare a stalpului
central.

LP 14. Realizarea operatiilor de
diagnosticare a pragului
podelei.

LP 15. Realizarea operatiilor de
diagnosticare a usilor.

66
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Aptitudini (S)

Unitati de continut (K)

Nr ore

Lucrari practice recomandate

Nr ore

Executa lucrari de remediere a
defectelor manerelor usilor.
Executa lucrari de remediere a
incuietoarelor usilor.

Executa lucrari de remediere a

panourilor de tapiterie a usilor.

Executa lucrari de remediere a
defectelor macaralelor de
ridicare a geamurilor.

Executa lucrari de remediere a
defectelor mecanismelor de
actionare a geamurilor
basculante si a ferestrelor de
ventilatie.

Executa lucrari de remediere a
oglinzilor auto.

Executa lucrari de remediere a
defectelor scaunelor auto.
Executa lucrari de remediere a
centurii de siguranta.

Executa lucrari de remediere a
defectelor mecanismului de
deschidere a capotei.

Executa lucrari de remediere a
erorilor capacului de aerisire.
Executa lucrari de remediere a
defectelor pavilionului

Defectele lor.

Constructia manerele usilor. Defectele manerelor usilor.
Constructia incuietoarelor usilor. Defectele.

Constructia panourilor de tapiterie a usilor. Defectele.
Constructia macaralelor de ridicare a geamurilor. Defectele.
Constructia mecanismelor de actionare a geamurilor
basculante si a ferestrelor de ventilatie. Defectele.
Constructia oglinzilor auto. Defectele.

Constructia scaunelor auto. Rolul, destinatia si tipurile de
scaune. Defectele scaunelor.

Constructia centurii de siguranta. Rolul, destinatia si
defectele centurii de siguranta.

Constructia si defectele mecanismului de deschidere a
capotei.

Constructia capacului de aerisire. Defectele.

Constructia pavilionului caroseriei. Defectele.

LP 16. Realizarea operatiilor de
diagnosticare a incuietoarelor
usilor.

LP 17. Realizarea operatiilor de
diagnosticare a macaralelor de
ridicare a geamurilor.

LP 18. Realizarea operatiilor de
diagnosticare a mecanismului
de deschidere a capotei.

LP 19. Realizarea operatiilor de
diagnosticare a scaunelor.
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Aptitudini (S) Unitati de continut (K) Nr ore Lucrari practice recomandate Nr ore
caroseriei.
Evaluare modul Teorie 2  |Practica 6
Total Teorie 120 |Practica 120

Preconditii necesare pentru studierea modulului:

Pentru parcurgerea continutului modulului, elevul trebuie sa detina cunostinte de baza la urmatoarele subiecte:

- Fizica;
- Chimia;
- Matematica;

- Tehnologii de procesare a informatiei;

- Limba engleza;

- Bazele activitatii redresorului caroserii;
- Executarea lucrarilor de lacatusarie auto;

- Constructia si mentenanta componentelor automobilului.

La Tnceputul modulului, cadrul didactic va informa elevii despre strategia de evaluare a rezultatelor invatarii, inclusiv perioada, locul, modalitatea si

criteriile de evaluare.

Pentru colectarea de dovezi referitor la detinerea competentelor profesionale specificate in prezentul modul, se recomanda realizarea evaluarii

sumative doar prin test scris, cu diferite tipuri de itemi, prin care elevul va demonstra ca este capabil sa:

explice notiunile generale cu privire la clasificarea automobilelor, caroseriilor si cadrelor;

specifice rolul componentelor si echipamentelor caroseriilor si cadrelor;

identifice partile componente ale caroseriilor si cadrelor;

descrie principiul de functionare a echipamentelor caroseriei;

- descrie defectele componentelor si echipamentelor caroseriilor si cadrelor.

Pentru evaluarea rezultatelor invatarii la modulul 4, se recomanda executarea lucrarilor de diagnosticare a componentelor si echipamentelor

cadrelor si caroseriilor.

Fiecare elev va executa o lucrare prin extragere aleatorie a unei sarcini.
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si remedierea eventualelor neconformitati constatate, aplicarea normelor de securitate si sanatate in munca la executarea lucrarilor.

Modulul 5 Redresarea caroseriei

Scopul modulului: Formarea competentelor de pregatire si realizare a lucrarilor de reparare a caroseriilor si cadrelor, de verificare a calitatii repararii

La

final de modul, elevul va fi capabil sa:
identifice tipurile de materiale plastice.

execute operatiile tehnologice de sudare a pieselor din materiale plastice.
selecteze echipamente si SDV-urile pentru a realiza lucrari de redresare a caroseriei.
executa lucrdri de redresare a caroseriei.

execute controlul calitatii lucrarilor executate.

gestioneze deseurile Tn procesul sudarii materialelor plastice.

respecte normele de SSM si protectie a mediului.

Repartizarea orientativa a orelor pe rezultate ale invatarii:

Rezultatele invatarii la final de modul IT IP Total
RI1 |[Repararea si montarea elementelor din materiale plastice ale caroseriilor. 16 18 34
Ri2 [Repararea, montarea sireglarea capotelor, aripilor si a panourilor laterale a caroseriilor. 16 12 28
Ri3 [fnlocuirea geamurilor automobilelor. 8 12 20
Ri4 |Repararea, montarea si reglarea usilor caroseriilor. 14 12 26
RI5 |Repararea si montarea stalpului central, a pragului podelei si a acoperisului caroseriei. 6 6 12
Ri6 |Repararea cadrului. 10 6 16
Evaluare modul 2 6 8

Total 72 72 144
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Rezultatele invatarii:

Aptitudini (S) Unitati de continut (K) Nr ore Lucrari practice recomandate Nr ore

Rezultatul invatarii 1.
Repararea si montarea elementelor din materiale plastice ale caroseriilor.

- Respecta cadrul normativ Materiale plastice (clasificare). 16 |LP 1. Pregatirea tablelor pentru 18
privind securitatea si sanatatea | proprietatile materialelor plastice. sudarea plastic cu capetele
'n munca. _ Caracteristicile si domeniile de utilizare a materialelor tesite la 45°, in V si in X.
- Respecta cadrul normativ .
o . plastice.
privind normele de protectie a Elast .
mediului. astomert.
- Mentine locul de munc3 Factorii de degradare a materialelor plastice si elastomerilor.
conform cerintelor Protectia pieselor din material plastic si elastomeri
ergonomice. (antioxidanti, dezactivanti, stabilizatori de lumina,
- Mentine SDV-urilor in stare antirezonanti si stabilizatorii de temperaturd) LP 2. Realizarea operatiei de sudare
func';lonvala._ ] 5 Cerinte fata de organizarea locului de munca specific a materialelor plastice cu agenti
- Traseaza, taie si pregateste “ .. . . - . .
. . repararii materialelor plastice. termici gazosi cu capete tesite
materialele plastice pentru } ) L 0 - .
sudare, conform desenului de Regulamente si norme de protectie, prevenire si stingere a la 45° 1n Vsi X.
executie. incendiilor (PSI).
- Seteaza regimurile de Utilaje si SDV-uri pentru repararea materialelor plastice.
functionare a utilajului in Sudarea materialelor plastice cu agenti termici gazosi cu
functie de particularitatile capete tesite la 459, in V si X.

materialului plastic.

i Lo Sudarea cu lama calda a foilor subtiri.
- Realizeaza imbinarile sudate a

materialelor plastice prin Sudarea prin contact a pieselor groase. LP 3. Tmbinarea prin lipirea a
diverse metode, respectand Lipirea materialelor plastice cu adezivi. materialelor plastice cu
procesul tehnologic (cu gaze | Acoperirea pieselor cu materiale plastice prin procedeul adezivi.

calde, cu incalzire prin cufundarii.

contact); Acoperirea pieselor cu materiale plastice prin pulverizare.

- Gestioneaza deseurile

Controlul imbinarilor din material plastic sudate si lipite.
materialelor plastice.

Norme de securitate a muncii la realizarea lucrarilor de
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Aptitudini (S) Unitati de continut (K) Nr ore Lucrari practice recomandate Nr ore
- Examineaza vizual si reparare a materialelor plastice.
dimensional probele dupa
sudare;
- Verifica calitatea lucrarilor la
sudarea maselor plastice.
Rezultatul invatarii 2.
Repararea, montarea si reglarea capotelor, aripilor si panourilor laterale a caroseriilor.
- Demonteaza, remediaza si Demontarea capotei motor si a capotei portbagajului. 16 12
monteaza capotele, aripile Remedierea defectelor capotei motor si a capotei
caroseriilor. portbagajului.
- Alege procesul tehnologic de Montarea capotei motor si a capotei portbagajului. LP 4. Efectuarea operatiilor de
remediere a capotelor, aripilor si | Reglarea capotei motor si a capotei portbagajului. demontare, remediere,
panourilor laterale a caroseriilor. | Repararea aripilor fara intinderea materialului. montare
- Selecteaza echipamentele, SDV- |Repararea aripilor cu intinderea materialului. si reglare a aripilor.
urile pentru realizarea lucrarilor |Repararea aripilor care au suferit deformari adanci si cu
de demontare, redresare si rupturi.
montare a capotelor, aripilor si | Montarea si reglarea aripilor.
panourilor laterale a caroseriilor. | Modurile de reparare a panourilor laterale.
- Respectd masurile de securitate |Indreptarea unui panou lateral prin strangere. LP 5. Remedierea panourilor laterale
si sandtate Tn munca la Indreptarea unui panou lateral prin intindere. ale caroseriilor.
repararea aripilor, capotelor si  |Repararea prin peticire a panourilor laterale.
panourilor laterale a Repararea panourilor laterale din aluminiu.
caroseriilor.
Rezultatul invatarii 3.
Inlocuirea geamurilor automobilelor.
- Clasifica geamurile Metode de tdiere a geamurilor. 8 LP 6. Realizarea operatiilor de 12

automobilelor.

Tnlocuirea geamului de parbriz la autoturisme si

inlocuire a geamului de
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Aptitudini (S) Unitati de continut (K) Nr ore Lucrari practice recomandate Nr ore

- TInlocuieste toate tipurile de autocamioane. parbriz.

geamuri de autoturisme si Tnlocuirea geamului din spate la autoturisme.

autocamioane. Demontarea si montarea geamului din spate la LP 7. Demontarea si montarea
- Respecta tehnica securitatii si autocamioane. geamului de la usa

sanatatii in muncé la operatiile  |Tnlocuirea geamului de usé la autoturisme. autoturismului.

de inlocuire a geamurilor Tnlocuirea geamului de usé la autocamioane.

caroseriilor.

Rezultatul invatarii 4.
Repararea, montarea si reglarea usilor caroseriilor.

- Identifica echipamentelor usilor |Demontarea, redresarea, montarea si reglarea usilor. 14 |LP 8. Realizarea operatiilor de 12
caroseriilor. Demontarea, repararea, montarea si reglarea balamalelor reglare a usilor.

- Alege procesul tehnologic de usilor automobilului.
reparare a echipamentelor usilor|Tnlocuirea opritoarelor si limitatoarelor de curs3 a usilor.
caroseriilor. Demontarea, repararea si montarea manerelor usilor.

- Repara echipamentele usilor Remedierea incuietoarelor usilor.
caroseriilor. Demontarea, remedierea si montarea macaralelor de

- Organizeazad locul de munca la  [ridicare LP 9. Realizarea operatiilor de
repararea echipamentelor usilor |a geamurilor. demontare si montare a
caroseriilor. Tnlocuirea mecanismelor de actionare a geamurilor macaralei de ridicare a

- Respecta masurile de securitate |basculante si a ferestrelor de ventilatie. geamurilor.

si sandtate in munca la operatiile| Demontarea, repararea si montarea oglinzilor
de reparare a echipamentelor  jautomobilelor.

usilor caroseriilor. Tnlocuirea centurii de siguranta.

Tnlocuirea planseului de bord.

Tnlocuirea cutiei de carti.

Repararea si reglarea mecanismului de deschidere a capotei.
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Aptitudini (S) Unitati de continut (K) Nr ore Lucrari practice recomandate Nr ore
Tnlocuirea balamalelor de sustinere a capotelor.
Rezultatul invatarii 5.
Repararea si montarea stalpului central, a pragului podelei si a acoperisului caroseriei.
- Repara stéalpul central, pragul Repararea stalpului central. 6 LP 10. Realizarea operatiei de 6
podelei si acoperisul caroseriei. |Tnlocuirea pragului podelei. reparare a stalpului central si
- Confectioneaza un prag nou. Confectionarea unui prag nou. a pragului podelei caroseriei
- Respecta masurile de securitate . . automobilului.
si sandtate Tn munca la operatiile Montar.ea pragului F.)Ode!el' .
de remediere a stalpului central, Remedierea acoperisului caroseriei.
pragului podelei si a acoperisului
caroseriilor.
Rezultatul invatarii 6.
Repararea cadrului.
- Organizeaza locul de muncad la | Dispozitive pentru remedierea cadrelor (constructia lor, 10 6

operatiile de reparare a cadrelor.
Pregateste SDV-urile pentru
repararea cadrelor.

Alege procesul tehnologic de
remediere a defectelor cadrelor.
Respecta operatiile procesului
tehnologic de remediere a
defectelor cadrelor.

Repara elementele deformate
ale cadrului.

Verifica calitatea operatiilor de
remediere a cadrelor.

Aplica norme de securitate si
sanatate in munca, protectia
mediului ambiant.

principiul de functionare).

Tnlocuirea unei portiuni de lonjeron.

indreptarea traverselor.

Verificarea perpendicularitatii traverselor.

Verificarea formei geometrice a cadrelor (verificarea
Tncovoierii cadrului in plan vertical, verificarea cu firul de

plumb, intinderea sforilor de masurare, verificarea planitatii
lonjeronului, verificarea diagonalelor, verificarea deformarii

cadrului, determinarea deplasarii laterale a axelor,
determinarea mijlocului axei, determinarea liniei medii a
unei fisuri, determinarea paralelismului lonjeroanelor,
determinarea deplasarii cadrului, determinarea axei
deplasate

LP 11. Verificarea formei geometrice
a cadrelor.
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Aptitudini (S) Unitati de continut (K) Nr ore Lucrari practice recomandate Nr ore

s.a.)
Norme de intretinere a cadrelor.

Evaluare modul Teorie 2 Practica 6

Total Teorie 72 |Practica 72

Preconditii necesare pentru studierea modulului:
Pentru parcurgerea continutului modulului, elevul trebuie sa detina cunostinte de baza la urmatoarele subiecte:
- Executarea lucrarilor de lacatusarie si asamblari mecanice;
- Mentenanta componentelor si echipamentelor caroseriei si cadrelor.

La Tnceputul modulului, cadrul didactic va informa elevii despre strategia de evaluare a rezultatelor invatarii, inclusiv perioada, locul, modalitatea si
criteriile de evaluare.

Pentru evaluarea rezutatelor fnvatarii la modulul 5, se recomanda executarea lucrarilor de demontare, redresare, montare si reglarea
echipamentelor si componentelor caroseriilor si cadrelor.

Fiecare elev va executa o lucrare prin extragere aleatorie a unei sarcini.

Modulul 6 Executarea lucrarilor de vopsire/ lacuire/ lustruire a cadrelor si caroseriilor

Scopul modulului:

Formarea competentelor generale si specifice de organizare a locului de munca, aplicare a normelor de securitate si sanatate a muncii, precum si de
executare a lucrdrilor de mentenanta a sistemului de sustinere si propulsie a automobilului, in conformitate cu cerintele tehnologice, precum si de
gestionare a deseurilor. Acest modul vizeaza dobandirea de competente necesare pentru initiere in profesie si constituie fundamentul pentru formarea
competentelor profesionale specifice, proiectate in urmatorul modul.

La final de modul, elevul va fi capabil sa:
1. orgenizeze locul de munca;
2. aleaga corect materialele necesare executarii operatiilor de pregatire si vopsire a autovehiculelor;
3. aleaga corect SDV-urile necesare operatiilor de vopsire, lacuire, lustruire;
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execute lucrari de curatire a suprafetelor metalice feroase;

execute lucrari de aplicare a materialelor de vopsire;

depisteze si remedieze defectele de vopsire;

aleaga procesul tehnologic corespunzator lucrarilor de pregatire, vopsire, lustruire a cadrelor si caroseriilor;
verifice calitatea lucrarilor efectuate;

© 0N v A

. respecte normele de timp la executarea lucrarilor;
10. respecte calitatea executarii lucrarilor.

Repartizarea orientativa a orelor pe rezultate ale invatarii:

Rezultatele invatarii la final de modul IT IP Total
Ri1 [Coroziunea pieselor metalice ale automobilului. 8 - 8
Ri 2 |Pregatirea suprafetelor metalice. 12 18 30
Ri 3 |Protectia anticorosiva prin acoperiri metalice. 8 8
Ri 4 |Materialele si operatiile principale ale vopsire. 24 24 48
Ri5 |Metode de vopsire. 16 30 46
Ri 6 [Executarea operatiilor de uscare ale peliculelor de vopsea. 14 6 20
Ri 7 |Protectia anticorosiva a suprafetelor nemetalice. 12 12 24
Evaluare modul 2 6 8

Total 96 96 192

Rezultatele invatarii:
Aptitudini (S) Unitati de continut (K) Nr ore Lucrari practice recomandate Nr ore

Rezultatul invatarii 1.
Coroziunea pieselor metalice ale automobilului.

- Determina tipurile de coroziune. | Cauzele degradarii corosive la automobile. 8
- Recunoasterea factorilor de Tipuri de coroziune (coroziunea chimica, coroziunea
degradare a suprafetelor electrochimica, atmosferica, saling, de altitudine, sub
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Aptitudini (S) Unitati de continut (K) Nr ore Lucrari practice recomandate Nr ore
metalice. tensiuni mecanice, de contact si filiforma.
Identifica cauzelor degradarii Factorii care influenteaza procesul de coroziune.
corosive a autovehiculelor. Tipuri de protectie anticorosiva la automobile.
Alege tipul de protectie
anticorosiv.
Rezultatul invatarii 2.
Pregatirea suprafetelor metalice.
Curata suprafetele metalice Curatirea manuala a suprafetelor metalice feroase: 16 |LP 1. Curatirea manuala a 18

feroase.

Stocheaza deseurile din
procesele tehnologice de
curatare a suprafetelor metalice
feroase.

Manevreaza instrumentele
manuale si mecanice de
curatare a suprafetelor metalice
feroase.

Verifica calitatea suprafetelor
curatate.

Utilizeaza corect vocabularul
comun si a celui de specialitate.
Respecta normele de protectie
a muncii Tn activitatile de
curatare, degresare si decapare
a suprafetelor metalice feroase.

razuitoare, periile de sarma, sculele speciale, polizoarele de
mana.
Curatirea mecanica a suprafetelor metalice feroase:

- sablarea cu nisip;

- sablarea cu alice;

- tobarea uscat3;

- tobarea umeda.

Normele securitatii muncii la operatiile de sablare si tobare.

Degresarea cu solventi alcalini a suprafetelor metalice
feroase.

Degresarea electrolitica a suprafetelor metalice feroase.
Spalarea suprafetelor metalice feroase dupa degresare.
Uscarea suprafetelor metalice feroase.

Curatirea chimica a suprafetelor metalice feroase.
Decaparea prin imersie cu acid sulfuric.

Decaparea cu acid sulfuric in tobe rotative.

Decaparea cu acid clorhidric.

Decaparea cu detergent, cu soda caustica si neutra.

suprafetelor metalice.

LP 2. Curatirea mecanica a
suprafetelor metalice.

LP 3. Degresarea, spalarea si uscarea

suprafetelor curatate.
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Aptitudini (S) Unitati de continut (K) Nr ore Lucrari practice recomandate Nr ore
Normele securitatii muncii la operatiile de degresare si
decapare.
Rezultatul invatarii 3.
Protectia anticorosiva prin acoperiri metalice.
- Descrie metodele de protectie |Protectia anticorosiva de acoperiri metalice prin metode 8
anticorosiva prin acoperiri chimice si electrochimice:
metalice. (cadmierea, zincarea, cromarea dura, oxidarea anodica,
- Utilizarea corecta a acoperirea cu cupru-nichel-crom, fosfatarea, pasivarea,
vocabularului comun si a celui grunduirea reactiva, stanarea electrochimica, acoperirea
de specialitate. electrochimica cu aliaj staniu-nichel, acoperirea cu nichel-
- Respectarea normelor de crom, argintarea, aurirea).
protectie a muncii la operatiile |Protectia anticorosiva de acoperiri metalice prin metode
de protectie anticorosiva prin termice:
acoperiri metalice. ( stanarea termica, zincarea termica, plumbuirea termica).
Protectia anticorosiva prin acoperiri metalice prin
pulverizare.
Norme de sanatate si securitate in munca la acoperirile
metalice prin metode chimice, electrochimice, termice si
pulverizare.
Unitatea de competenta 4.
Materialele si operatiile principale ale vopsirii.
- Recunoaste produsele Rolul materialelor de vopsire. 24 |LP 4. Explicarea corecta a 24

principale de vopsire.
- Explica pictogramele de pe
ambalajele materialelor de

vopsire.

Criteriile de clasificare a materialelor de vopsire.
Componentele materialelor de vopsire. Materii prime.
Produse auxiliare care intra in componenta materialelor de
vopsire.

pictogramelor de pe
ambalajele materialelor de
vopsire.
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Aptitudini (S)

Unitati de continut (K)

Nr ore

Lucrari practice recomandate

Nr ore

Alege produsul de vopsire.
Clasifica tipurile de grunduri.
Recunoaste avantajel si
dezavantajele grundurilor.
Executa operatia de grunduire.
Aplica chitul conform procesului
tehnologic.

Organizarea locului de munca.
Selecteaza echipamentele, SDV-
urile si materialele necesare
operatiei de executie.
Manevreaza corect utilajul la
slefuirea suprafetelor.
Recunoaste produsele pentru
spalarea automobilelor.
Identifica materialele pentru
camuflarea suprafetelor.
Executa operatia de camuflare a
suprafetelor nesupuse vopsirii.
Clasifica vopselele folosite la
vopsirea automobilelor.

Descrie diluantii si dizolvantii.
Organizeaza procesul tehnologic
de vopsire si lacuire.

Respecta normele de protectie a
muncii in activitatile de vopsire
si lacuire a suprafetelor.

Principalele produse de vopsire.

Caracteristicile generale ale materialelor de vopsire.
Ambalarea materialelor de vopsire.

Marcarea si conservarea materialelor de vopsire.
Explicarea pictogramelor.

Masuri de PM la fabricarea si depozitarea materialelor de
vopsire.

Factorii care determind o buna vopsire.

Pregatirea materialelor pentru vopsire.

Operatiile principale ale vopsirii.

Grunduirea. Tehnologia grunduirii.

Avantaje si dezavantaje.

Grunduri. Tipurile de grunduri.

Chituirea. Tehnologia chituirii.

Avantaje si dezavantaje.

Chiturile. Tipuri de chituri.

Slefuirea. Tehnologia slefuirii.

Avantaje si dezavantaje.

Hartii de slefuire. Suporturi pentru hartia abraziva (cauciuc,

pluta, pasla)
Masini de slefuit. Tipuri de masini. Principiul de
functionare.
Produse pentru spalarea automobilului.

Materiale pentru camuflarea suprafetelor nesupuse vopsirii.

Vopsirea si lacuirea. Tehnologia vopsirii si [dcuirii.
Vopselele. Tipuri de vopsele.
Lacurile. Tipurile de lacuri.

LP 5. Realizarea chituirii si

grunduirii a barei de protectie a
automobilului.

LP 6. Executarea slefuirii chitului de

pe caroseria automobilului.

LP 7. Efectuarea operatiei de

lustruire a suprafetelor vopsite.
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Aptitudini (S) Unitati de continut (K) Nr ore Lucrari practice recomandate Nr ore

- ldentifica materialele de Diluantii si dizolvantii.

lustruire. Uscarea. Tehnologia uscarii.
- Utilizeaza corecta vocabularul Lustruirea. Tehnologia lustruirii.

comun si cel de specialitate. Materiale de lustruit.

Rezultatul invatarii 5.
Metode de vopsire.

- Organizeaza locul de munca la |Vopsirea prin pensulare. Tehnologia vopsirii prin pensulare. 16 |LP 8. Executarea operatiei de vopsire| 30

operatia de vopsire.
- Realizarea lucrarilor de vopsire
prin pensulare.

- Depisteaza defectele de vopsire.

- Descrie utilajul de vopsire
utilizat la metodele de vopsire.

- Verifica calitatea suprafetelor
vopsite.

- Respecta normele securitatii
muncii la metodele vopsire.

- Explica principiul de functionare
a pistoalelor de pulverizare
pneumatica.

- Alege corect procedeul de
vopsire.

- Utilizeaza SDV-urile conform
procesului tehnologic.

- Executa vopsirea suprafetelor

Utilajul. Avantaje si dezavantaje.

Vopsirea prin tamburare. Tehnologia vopsirii prin
tamburare. Utilajul. Avantaje si dezavantaje.

Vopsirea prin valtuire. Tehnologia vopsirii prin valtuire.
Utilajul. Avantaje si dezavantaje.

Vopsirea prin imersie. Tehnologia vopsirii prin imersie.
Utilajul. Avantaje si dezavantaje.

Vopsirea electroforetica. Tehnologia vopsirii electroforetice.

Utilajul. Avantaje si dezavantaje.

Vopsirea prin stropire. Tehnologia vopsirii prin stropire.
Utilajul. Avantaje si dezavantaje.

Vopsirea prin reflux. Tehnologia vopsirii prin reflux.
Utilajul. Avantaje si dezavantaje.

Vopsirea in pat fluidizant. Tehnologia vopsirii in pat
fluidizant. Utilajul. Avantaje si dezavantaje.

Vopsirea electrostatica. Tehnologia vopsirii electrostatice.
Utilajul. Avantaje si dezavantaje.

Vopsirea prin pulverizare. Tehnologia vopsirii prin

prin pensulare.

LP 9. Executarea operatiilor de
vopsire prin pulverizare.
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Aptitudini (S) Unitati de continut (K) Nr ore Lucrari practice recomandate Nr ore
prin pulverizare. pulverizare. Utilajul. Avantaje si dezavantaje.
Norme de sanatate si securitate in munca la vopsire.
Rezultatul invatarii 6.
Executarea operatiilor de uscare ale peliculelor de vopsea.
Organizeaza locul de munca la Metode de uscare. 14 |LP 10. Alegerea regimului de uscare 6

operatiile de uscare.

Identifica utilajul folosit la
uscarea prin conductibilitate.
Recunoaste principiul de
functionare a utilajului folosit la
operatia de uscare a peliculelor.
Descrie principiului de
functionare a cuptoarelor
economizoare de caldura.
Identifica defectele de uscare.
Alege regimurile de lucru a
utilajelor folosite la uscarea
peliculelor.

Utilizeaza corect vocabularul
comun si cel de specialitate.
Respecta normele de protectie a
muncii la operatia de uscare a
peliculelor.

Uscarea prin conductibilitate. Tehnologia uscarii prin
conductibilitate. Avantaje si dezavantaje. Utilajul:
convertizorul, cuptorul de uscare. Constructia, principiul de
functionare.

Uscarea prin convectie. Tehnologia uscarii prin convectie.
Agenti termici folositi ca sursa de incalzire. Utilajul:
cuptoare de uscare cu actiune periodica — clasificarea,
constructia, principiul de functionare; cuptoare de

uscare cu actiune continua — clasificarea, constructia,
principiul de functionare. Avantaje si dezavantaje.

Uscarea prin radiatii. Tehnologia uscarii prin radiatie, surse
de radiatii calorice. Schema propagarii radiatiilor infrarosii.
Utilajul: cuptoare de uscare prin radiatie — clasificarea,
constructia, principiul de functionare. Becuri cu
incandescenta. Arzatoarele de gaz. Avantaje si dezavantaje.
Uscarea mixta a peliculelor. Cuptoare de uscare cu actiune
combinata. Clasificarea si constructia cuptoarelor de uscare
cu actiune combinata. Principiul de functionare. Regimul de
lucru. Avantaje ti dezavantaje.

Uscarea peliculelor aplicate pe lemn si materiale plastice.
Factorii care influenteaza uscarea pe pelicule de lemn si

pentru fiecare tip de vopsea.
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Aptitudini (S) Unitati de continut (K) Nr ore Lucrari practice recomandate Nr ore
materiale plastice. Cuptoare pentru uscarea lemnului vopsit
clasificarea, principiul de functionare, regimul de lucru.
Defecte de uscare a peliculelor. Cauza defectelor. Remediul
defectelor.
Masuri de protectie a muncii la uscarea pieselor vopsite.
Rezultatul invatarii 7.
Protectia anticorosiva a suprafetelor nemetalice.
- Alege procedeul de protectie Protectia lemnului. 12 |LP 11. Executarea operatiilor de 12
anticorosiv. Protectia textilelor. protectie anticorosiva a
- Executa protectia anticorosiva a |Protectia sticlei si ceramicii. textilelor.
materialelor folosite la Protectia pielii.
autovehicule. Protectia adezivilor si masticurilor. LP 12. Executarea operatiilor de
- Recunoaste materialele de Protectia hartii si tesuturilor impregnate si lacuite. protectie anticorosiva a
protectie anticorosiva. Protectia materialelor plastice. materialelor plastice.
- Respecta tehnologia de protectie| Protectia elastomerilor din amestecuri de cauciuc.
anticorosiva a materialelor
folosite la autovehicule.
Evaluare modul Teorie 2  |Practica 6
Total Teorie 96 |Practica 96

Preconditii necesare pentru studierea modulului:

Pentru parcurgerea continutului modulului, elevul trebuie sa detina cunostinte de baza la urmatoarele subiecte:

Fizica: Proprietatile fizice ale materialelor; Unitati de masura;

Chimia: Proprietatile chimice ale materialelor; Metalele; Nemetalele; Aliajele; Coroziunea metalelor si metode de prevenire a coroziunii.

Matematica: Operatii simple de matematica; Figuri si corpuri geometrice.
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V. Practica in productie

Descrierea procesului de desfdsurare a practicii in productie

Practica in productie, anul |

Durata de
Locul de munca Activitati/ Sarcini de lucru Produse de elaborat| realizare
a orelor
Post redresare - Realizarea schitei piesei mecanice simple; | Schita piesei;
caroserie -Selectarea materialului  in  vederea| Semifabricatul;
executdrii unei piesei de reparatie; Asamblare
- Executarea procedeelor de debitare demontabild;
manuala a semifabricatelor; Asamblare
. . N nedemontabila.
- Executarea lucrarilor de findoire a
semifabricatelor;
- Executarea procedeelor de pilire a
metalelor;
- Executarea lucrarilor de polizare a
ieselor;
P ' 70
- Executarea lucradrilor de gaurire;
- Executarea lucrarilor de filetare;
- Realizrea asamblarilor demontabile:
o filetate;
o prin forma;
o prin forta de frecare;
o elastice.
- Realizrea asamblarilor nedemontabile:
O prin nituire;
o prin sudare;
o prin lipire si incleiere.
Atelier / post de | - Executarea lucrérilor de demontare — Agregatul /
mentenbanta a montare a motorului; componenetul
automobilului - Executarea lucririlor de dezasamblare — | demontat;
asamblare a motorului; Agregatul /
- Executarea lucrarilor de spalare, componentul
defectare si sortare a componenetelor | dezasamblat;
motorului; Agregatul /
. . componentul 140
- Executarea lucrarilor de demontare — _ P o /
piesa spalata /
remontare a componentelor )
. . C curata;
mecanismului de distributie a gazelor;
.. . Componentul /
- Executarea lucrarilor de spalare, ) y
. piesa defectata;
defectare si sortare a componentelor
. . o Agregatul /
mecanismului de distributie a gazelor;
. componentul
- Executarea lucrarilor de demontare —
asamblat;
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Locul de munca

Activitati/ Sarcini de lucru

Produse de elaborat

Durata de
realizare
a orelor

remontare a componentelor instalatiei de
racire;

- Executarea lucrarilor de spalare,
defectare si sortare a componentelor
instalatiei de racire;

- Executarea lucrdrilor de demontare —
remontare a componentelor instalatiei de
ungere;

- Executarea lucrarilor de spalare,
defectare si sortare a componentelor
instalatiei de ungere;

- Executarea lucrdrilor de demontare —
remontare a componentelor instalatiei
de alimentare pentru MAS si MAC;

- Executarea lucrdrilor de demontare —
remontare a componentelor instalatiei
de pornire si aprindere;

- Executarea lucrarilor de dezasamblare -
asamblare a componentelor instalatiei
de pornire;

- Executarea lucrdrilor de demontare —
remontare a componentelor transmisiei;

- Executarea lucrdrilor de dezasamblare -
asamblare a componentelor transmisiei;

- Executarea lucrdrilor de demontare —
remontare a componentelor sistemului
de directie;

- Executarea lucrarilor de dezasamblare -
asamblare a componentelor sistemului de
directie;

- Executarea lucrdrilor de demontare —
remontare a componentelor sistemului
de franare;

- Executarea lucrarilor de dezasamblare -
asamblare a componentelor sistemului de
franare.

Agregatul /
componenetul
remontat.

Total:

210
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Practica in productie, anul Il

Durata de
Locul de munca Activitati/ Sarcini de lucru Produse de elaborat | realizare
aorelor
Atelier / post - Realizarea operatiei de etansare a|Element a caroseriei
redresare caroserie caroseriei; etansat;
- Controlul principalelor cote de gabarit| Cotele de gabarit
ale caroseriei autoturismului; ale caroseriei
- Executarea operatiilor de v?rlflcate;
diagnosticare a cadrelor; Fisa de
. .. . . diagnosticare a
- Realizarea operatiilor de diagnosticare & ]
. . .| cadrului;
a capotei motor si  capotei|
o Piesa / componenta
portbagajului; o
. .. . ) caroseriei
- Realizarea operatiilor de diagnosticare| . o
o . . diagnosticata;
a aripilor si panourilor laterale; .
i “lor de di ) Fisa de
- Rea |zarez?1I operatiilor de diagnosticare diagnosticare
a geamuriior; (defectare) a piesei
- Realizarea operatiilor de diagnosticare / components;
a barelor de protectie;
. g L : 175
- Realizarea operatiilor de diagnosticare
a stalpului central;
- Realizarea operatiilor de diagnosticare
a pragului podelei;
- Realizarea operatiilor de diagnosticare
a usilor;
- Realizarea operatiilor de diagnosticare
a Incuietoarelor usilor;
- Realizarea operatiilor de diagnosticare
a macaralelor de ridicare a geamurilor;
- Realizarea operatiilor de diagnosticare
a mecanismului de deschidere a
capotei;
- Realizarea operatiilor de diagnosticare
a scaunelor.
Atelier / post - Realizeazd  imbindrile  sudate a| Imbinare sudatd a
redresare caroserie materialelor plastice prin diverse| materialelor
metode: plastice;
o sudare; Piesa / elementul
o lipire cu adezivi. caroseriei
- Realizarea operatiilor de demontare, demontata / 105
remediere, remontare si reglare a fémontata;
aripilor; Piesa / elementul
- Remedierea panourilor laterale ale ca_roserlel reglatd
caroseriilor; (a.Justata);
) .. R . Piesa / elementul
- Realizarea operatiilor de finlocuire a o .
. . caroseriei reparata;
geamului de parbriz;
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Durata de
Locul de munca Activitati/ Sarcini de lucru Produse de elaborat | realizare
aorelor
- Realizarea operatiilor de inlocuire a| Fisa de control a
geamului din spate la autoturism; geometriei cadrului
- Demontarea si montarea geamului de | cOmMpletata.
la usa autoturismului; Cadrul /
- Realizarea operatiilor de reglare a componenta
usilor:; cadrului reparat.
- Realizarea operatiilor de demontare si
remontare a macaralei de ridicare a
geamurilor;
- Realizarea operatiei de reparare a
stalpului central si a pragului podelei
caroseriei automobilului;
- Verificarea formei geometrice a
cadrelor;
- Executarea lucrarilor de reparare a
elementelor deformate ale cadrului.
Atelier / post - Executarea curdtirei manuale a| Suprafata piesei /
pregatire si vopsire suprafetelor metalice; componentei
caroserie - Executarea curdtirei mecanice a Caroseriei curata;
suprafetelor metalice; Suprafata piesei /
- Executarea lucrarilor de degresare, compor.me.ntei
spalare si uscare a suprafetelor| c@roserel
curitate; degresata;
- Executa operatia de camuflare a Suprafata pie.sei/
suprafetelor neprelucrate; compor?e.ntel
- Executarea operatiilor de grunduire a carosdernlful.
suprafetelor nemetalice; i[lupnra?a:';?piesei/
- Executarea operatiilor de grunduire a componentei
suprafetelor metalice; caroseriei slefuits;
- Executarea operatiilor de slefuire a Suprafata piesei / 140
suprafetelor; componentei
- Executarea operatiilor de chituire a|caroseriei chituit;
suprafetelor; Suprafata piesei /
- Efectuarea operatiei de vopsire a componentei
suprafetelor: caroseriei vopsita;
o prin pensulare; Suprafata piesei /
o prin pulverizare. componentei
- Efectuarea operatiei de ldcuire a|caroserieilacuita;
suprafetelor vopsite; Suprafata piesei /
- Efectuarea operatiei de lustruire a| componentei
suprafetelor vopsite; caroseriei lustruita;
-Selectarea regimurilor de lucru a| SuPrafatapiesei/
componentei
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Durata de

Locul de munca Activitati/ Sarcini de lucru Produse de elaborat | realizare
aorelor
utilajelor folosite la uscarea peliculelor | caroseriei uscata;
depuse; Suprafata piesei /
- Executarea lucrdrilor de protectie componentei
anticoroziva a suprafetelor. caroseriei protejata
anticoroziv.
Total: 420

Nota!

* Activitatile si sarcinile de lucru ce vor fi propuse elevilor vor fi corelate cu scopul practicii si
vor fi racordate la specificul institutiilor/organizatiilor in care se va desfasura practica in
productie.

** Produsele recomandate de realizat: produse finite, servicii.

VI. SPECIFICATII METODOLOGICE

Modulul 1 Bazele activitatii redresorului auto este un modul introductiv, de familiarizare a
elevilor cu profesia de lacatus redresare caroserii, respectiv parcursul didactic este preponderent
axat pe achizitionarea cunostintelor teoretice si practice.

Pentru realizarea instruirii practice, se recomanda vizite in laboratoarele tehnologice,
ateliere ale institutiei si la intreprinderi de profil. in timpul instruirii practice vor fi realizate
activitati de igienizare a locului de munca si a echipamentului de lucru, activitati de exploatare a
utilajului, precum si de invatare a documentatiei normativ-tehnice.

Cadrele didactice vor organiza activitati de instruire centrate pe elev si vor aplica metode de
fnvatare cu caracter activ-participativ.

Ordinea de parcurgere a secventelor de continut in cadrul modulului este recomandata de
autori, dar aceasta poate fi schimbata, daca nu este afectata logica de formare a competentelor
profesionale.

Repartizarea orelor pe unitati de competente este recomandata, insa decizia finala, inclusiv
si pentru repartizarea orelor pe secvente de continut in cadrul modulului, raméane la discretia
cadrelor didactice care predau continutul modulului. Orele vor fi repartizate in functie de
dificultatea temelor, de nivelul de cunostinte anterioare ale elevilor, de ritmul de asimilare a
cunostintelor de catre elevi. Numarul total de ore pe modul, precum si pentru instruirea teoretica
si practica, va ramane neschimbat.

Modulul 2, Executarea lucrdrilor de lacatusarie auto, este un modul introductiv, de
familiarizare a elevilor cu profesia de Laccatus redresare caroserii, respectiv parcursul didactic
este preponderent axat pe achizitionarea cunostintelor teoretice si practice.

Pentru realizarea instruirii practice, se recomanda vizite in atelierele institutiei si la
intreprinderile de profil. Tn timpul instruirii practice vor fi realizate activitati de igienizare a locului
de munca si a echipamentului de lucru, activitati de exploatare a utilajului, precum si de invatare
a documentatiei normativ-tehnice, principiile de siguranta.

Cadrele didactice vor organiza activitati de instruire centrate pe elev si vor aplica metode de
invatare cu caracter activ-participativ.
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Ordinea de parcurgere a secventelor de continut in cadrul modulului este recomandata de
autori, dar aceasta poate fi schimbata, daca nu este afectata logica de formare a competentelor
profesionale.

Repartizarea orelor pe unitati de competente este recomandata, insa decizia finala, inclusiv
si pentru repartizarea orelor pe secvente de continut in cadrul modulului, raméane la discretia
cadrelor didactice care predau continutul modulului. Orele vor fi repartizate in functie de
dificultatea temelor, de nivelul de cunostinte anterioare ale elevilor, de ritmul de asimilare a
cunostintelor de catre elevi. Numarul total de ore pe modul, precum si pentru instruirea teoretica
si practica, va ramane neschimbat.

Pentru parcurgerea cu succes a modulului 3, se recomanda aplicarea imediata a
cunostintelor teoretice achizitionate, in realizarea activitatilor practice. Succesiunea lectiilor de
instruire teoretica si practica va depinde de strategiile si metodele didactice aplicate, dar si de
conditiile disponibile de realizare a procesului de instruire. Ordinea de parcurgere a secventelor de
continut Tn cadrul modulului, poate fi schimbata, daca nu este afectata logica de formare a
competentelor profesionale.

Repartizarea orelor pe unitati de competente este recomandata, insa decizia finala, inclusiv
si pentru repartizarea orelor pe secvente de continut in cadrul modulului, ramane la discretia
cadrelor didactice care predau continutul modulului. Orele vor fi repartizate in functie de
dificultatea temelor, de nivelul de cunostinte anterioare ale elevilor, de ritmul de asimilare a
cunostintelor de catre elevi. Numarul total de ore pe modul, precum si numarul de ore alocat
pentru instruirea teoretica si practica, va ramane neschimbat.

Cadrele didactice vor utiliza activitati de instruire centrate pe elev si vor aplica metode de
invatare cu caracter activ-participativ.

Modulul 4 Mentenanta componentelor si echipamentelor caroseriei si cadrelor permite
formarea competentei profesionale specifice de executare a lucrarilor de intretinere tehnica
diagnosticare si reparatie curenta a componentelor si echipamentelor caroseriilor si cadrelor,
formarea competentelor profesionale generale de organizare a locului de munca pentru
mentenanta componentelor si echipamentelor caroseriilor si cadrelor, aplicarea normelor de
securitate si sandtate in munca la executarea lucrarilor.

Pentru realizarea instruirii practice, se recomanda vizite in atelierele auto si la intreprinderi
de transport auto sau statii de service auto. In timpul instruirii practice vor fi realizate activitati de
igienizare a locului de munca si a echipamentului de lucru, activitati de exploatare a utilajului,
precum si de fnvatare a documentatiei normativ-tehnice, lucrari de Tintretinere tehnica,
diagnosticare si reparare a componentelor si echipamentelor caroseriilor si cadrelor.

Cadrele didactice vor organiza activitati de instruire centrate pe elev si vor aplica metode de
fnvatare cu caracter activ-participativ.

Ordinea de parcurgere a secventelor de continut in cadrul modulului este recomandata de
autori, dar aceasta poate fi schimbata, daca nu este afectata logica de formare a competentelor
profesionale.

Repartizarea orelor pe unitati de competente este recomandata, insa decizia finala, inclusiv
si pentru repartizarea orelor pe secvente de continut in cadrul modulului, raméane la discretia
cadrelor didactice care predau continutul modulului. Orele vor fi repartizate in functie de
dificultatea temelor, de nivelul de cunostinte anterioare ale elevilor, de ritmul de asimilare a
cunostintelor de catre elevi. Numarul total de ore pe modul, precum si pentru instruirea teoretica
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si practica, va ramane neschimbat.

Elevul care studiaza in baza metodologiei propuse isi contureaza un stil propriu de invatare
ce 1l ajuta sa atinga noi performante, el devenind coparticipant al propriei instruiri si educatii.

Continuturile modulului ,,Redresarea caroseriei” trebuie sa fie abordate intr-o maniera
flexibila, diferentiata, tindnd cont de particularitatile colectivului cu care se lucreaza si de nivelul
initial de pregatire. Numarul de ore alocat fiecarei teme ramane la latitudinea cadrelor didactice
care predau continutul modulului, in functie de dificultatea temelor, de nivelul de cunostinte
anterioare ale colectivului cu care lucreaza, de complexitatea materialului didactic implicat in
strategia didactica si de ritmul de asimilare a cunostintelor de catre colectivul instruit.

Modulul ,,Redresarea caroseriei” poate incorpora, in orice moment al procesului educativ,
noi mijloace sau resurse didactice. Orele se recomanda a se desfasura in cabonete si in ateliere din
unitatea de Tnvatamant sau de la agentul economic, dotate conform recomandarilor precizate in
unitatile de competente mentionate mai sus. Pregatirea practica la agentul economic are importanta
deosebita in dobandirea competentelor de specialitate.

Activitatile de Tnvatare-predare utilizate de cadrele didactice vor avea un caracter activ,
interactiv si centrat pe elev, cu pondere sporita pe activitatile practice. Se recomanda abordarea
instruirii centrate pe elev prin proiectarea unor activitati de invatare variate, prin care sa fie luate
in considerare stilurile individuale de Tnvatare ale fiecarui elev.

Acestea vizeaza urmatoarele aspecte:

= aplicarea metodelor centrate pe elev, abordarea tuturor tipurilor de invatare (auditiv,
vizual, practic) pentru transformarea elevului in coparticipant la propria instruire si
educatie;

= Timbinarea si o alternanta sistematica a activitatilor bazate pe efortul individual al elevului

(documentarea dupa diverse surse de informare, observatia proprie, exercitiul personal,

instruirea programata, experimentul si lucrul individual, tehnica muncii cu fise) cu

activitatile ce solicita efortul colectiv (de echipa, de grup) de genul discutiilor, asaltului de
idei, etc.;

= folosirea unor metode care sa favorizeze relatia nemijlocita a elevului cu obiectele
cunoasterii, prin recurgere la modele concrete, potrivite competentelor din modul;

®= fTnsusirea unor metode de informare si de documentare independentd, care ofera
deschiderea spre autoinstruire, spre invatare continua.

Se considera ca nivelul de pregatire este realizat corespunzator daca poate fi demonstrat de

fiecare dintre rezultatele invatarii.

Pentru realizarea instruirii practice la modulul 6, se recomanda vizite in ateliere de
instruire practica dotate, unitati de productie ale institutiilor, unitati economice de profil.

n timpul instruirii practice vor fi realizate activititi de cunoastere a locului de munca si a
echipamentului de lucru, activitati de exploatare a utilajului, precum si de finvatare a
documentatiei normativ-tehnice, principiile de siguranta la locul de munca.

Activitatile de invatare-predare utilizate de cadrele didactice vor avea un caracter activ,
interactiv si centrat pe elev, cu pondere sporita pe activitatile practice. Se recomanda abordarea
instruirii centrate pe elev prin proiectarea unor activitati de invatare variate, prin care sa fie luate
in considerare stilurile individuale de Tnvatare ale fiecarui elev.

Ordinea de parcurgere a secventelor de continut in cadrul modulului este recomandata de
autori, dar aceasta poate fi schimbata, daca nu este afectata logica de formare a competentelor
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profesionale.

Numarul de ore alocat fiecarei teme ramane la latitudinea cadrelor didactice care predau
continutul modulului, in functie de dificultatea temelor, de nivelul de cunostinte anterioare ale
colectivului cu care lucreaza, de complexitatea materialului didactic implicat in strategia didactica
si de ritmul de asimilare a cunostintelor de catre colectivul instruit.

Curriculumul la meseria de Lacatus redresare caroserii orienteaza proiectarea activitatii
instructiv-educative, organizarea si desfasurarea procesului de predare a cunostintelor si formarea
abilitatilor practice si atitudinilor in vederea atingerii rezultatelor invatarii descrise in standardul
de calificare si a formarii competentelor profesionale.

Tn acest context, strategiile didactice se caracterizeaza prin centrare pe elev si flexibilitate,
adaptandu-se la situatiile si conditiile de invatare. Eficienta procesului de invatamant poate fi
asigurata de selectarea reusita a strategiilor si metodelor didactice, a mijloacelor de invatare si a
formelor de organizare, precum si de imbinarea armonioasa a acestora cu situatiile de invatare.

Un criteriu important de selectare si ordonare a strategiilor didactice este gradul de dirijare
sau de autonomie conferit elevilor in procesul invatarii. Se recomanda aplicarea strategiilor
didactice care deplaseaza accentul de la invatarea cu strictete prescrisa si controlata de cadru
didactic spre Tnvatarea prin descoperire si cooperare.

Pentru realizarea cu succes a procesului de instruire, se recomanda aplicarea atat a
strategiilor didactice deductive (al caror demers este de la general spre particular, de la legi spre
concretizarea lor in exemple, de la teorie spre practica), cat si a strategiilor inductive (de la concret
spre abstract, de la practica spre teorie).

Metodele interactive asigura o instruire dinamicad, formativa, motivanta, reflexiva, continua.
Metodele cele mai recomandate in procesul de formare profesionald, care presupun imbinarea
cunostintelor teoretice si abilitatilor practice, sunt: demonstratia, observatia, exercitiul,
algoritmizarea, lucrarea practica, problematizarea, studiul de caz, experimentul, proiectul etc.

- Demonstratia: metoda de explorare indirecta a realitatii, utilizatd pentru a prezenta
obiecte si fenomene reale, pe baza unui material suport (natural, figurativ sau simbolic).
Demonstrarea poate fi realizata cu ajutorul obiectelor naturale sau cu substitute (bi sau
tridimensionale, simbolice) sau cu mijloace tehnice audio-video.

- Observatia: metoda de explorare directa a realitatii, care reprezinta urmarirea si
inregistrarea sistematica a datelor despre obiecte si fenomene in scopul cunoasterii lor.
Observatia poate fi dirijata, independenta, spontand, de scurta/lunga durata.

- Exercitiul: metoda de actiune reala asupra realitatii, care presupune executarea repetata,
constienta si sistematica a unor actiuni, operatii sau procedee in scopul formarii abilitatilor
practice si intelectuale sau al formarii unei competente. Exercitiile pot fi introductive,
curente, de consolidare, de verificare, individuale sau in grup, dirijate/semidirijate sau
creative.

- Algoritmizarea: metodd didactica care presupune gasirea/identificarea de cdtre cadru
didactic a Tnlantuirii (algoritmului) necesare a operatiilor activitatii de invatare. Prin calea
algoritmizarii, elevul insuseste cunostintele sau tehnicile de lucru prin simpla parcurgere a
unei cai deja stabilite.

- Lucrarea practicd: metoda didactica care consta in executarea de catre elevi a unor sarcini
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cu caracter aplicativ: de executie, de fabricatie, de reparatie. Prin aceasta metoda se
realizeaza formarea abilitatilor, Tnvatarea unor strategii de rezolvare a unor probleme
practice, consolidarea cunostintelor si formarea competentelor. in comparatie cu exercitiul
practic, lucrarea practica presupune un grad mai sporit de complexitate si de
independenta. Pentru realizarea lucrarii practice, cadrul didactic va explica si demonstra
corect actiunea de executat, iar elevii vor efectua actiunea in mod repetat si in diferite
situatii. Exercitiile propuse trebuie sa contribuie la cresterea progresiva a gradului de
independenta al elevilor, pe cand cadrul didactic asigura un control permanent, care,
treptat, se transforma in autocontrol.

- Problematizarea: metoda didactica care pune accent pe cercetarea-descoperirea unor
cauze ori solutii la o problema. Cadrul didactic propune o situatie-problema cu mai multe
optiuni de rezolvare, care genereaza elevilor indoiala, incertitudine, curiozitate si dorinta
de a descoperi solutia, iar elevii vor putea s-o rezolve daca vor insusi noile cunostinte care
urmeaza sa fie prezentate de catre cadru didactic.

- Studiul de caz: metoda de explorare directa a realitatii care presupune confruntarea
elevului cu o situatie din viata reala, un ,,caz”, cu scopul de a observa, intelege, interpreta
sau chiar solutiona. Cazul ales reflecta o situatie tipica, reprezentativa si semnificativa
pentru un anumit sector industrial, este autentic si implica o situatie-problema, care cere
un diagnostic sau o decizie.

- Experimentul cu caracter aplicativ: metoda didactica prin care cadrul didactic provoaca
intentionat un fenomen in scopul studierii acestuia. Experimentul poate fi demonstrativ,
aplicativ, de laborator, natural, individual/in echipa.

- Proiectul: metoda didactica care presupune cercetare orientata spre un scop bine precizat,
care este realizata prin imbinarea cunostintelor teoretice cu activitati practice, finalizate cu
un produs.

Pe langa strategiile si metodele didactice, un rol important le revine mijloacelor didactice
moderne care motiveaza elevii pentru invatare si le formeaza competentele profesionale. Pentru
realizarea obiectivelor si dezvoltarea competentelor profesionale, se recomanda utilizarea
mijloacelor audiovizuale, si anume: filme didactice, softuri educationale etc. Un alt tip de mijloace
didactice eficiente sunt mijloacele didactice ilustrative: fise instructiv-tehnologice, scheme
electrice, planse cu privire la sanatatea si securitatea muncii Redresorului auto, locul de munca si
activitatile efectuate la locul de munca.
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VII. SUGESTII DE EVALUARE

Evaluarea reprezinta totalitatea activitatilor prin care sunt colectate, organizate si
interpretate datele obtinute in urma folosirii unor metode, tehnici si instrumente de masurare si
apreciere a rezultatelor invatarii.

Tn contextul structurarii procesului de instruire pe module axate pe formare de competente,
evaluarea rezultatelor invatarii la final de modulul presupune demonstrarea de catre elev a
cunostintelor si abilitatilor specifice competentelor modulului.

Evaluarea rezultatelor invatarii la final de modul va fi efectuata in baza urmatoarelor
principii:

rezultatele invatarii sunt evaluate in baza de criterii;

- criteriile de evaluare sunt observabile, masurabile si realizabile si sunt formulate in termeni
de rezultate ale activitatilor/sarcinilor modulului;

- n procesul de evaluare se tine cont de dovezile referitor la detinerea competentelor de
catre elev;

- acumularea de dovezi se face continuu pe perioada parcurgerii modulului;

- evaluarea rezultatelor invatarii la final de modulul se face in baza tuturor dovezilor,
acumulate in procesul de evaluare atat formativa, cat si sumativa.

Daca pentru cadrul didactic evaluarea reprezinta ultima etapa in procesul de predare-
invatare, atunci pentru elev evaluarea este punctul de plecare pentru invatare: elevii vor invata
ceea ce ei stiu ca va fi evaluat.

O conditie de importanta majora pentru asigurarea unei invatari eficiente este ca elevul sa
stie clar care sunt asteptarile la final de modul. Lipsa de claritate, in mare parte, va duce la evaluari
negative, dificultati de invatare si rezultate joase ale elevilor.

Prin urmare, pentru a asigura parcurgerea cu succes a modulului si formarea competentelor
profesionale specifice modulului, se recomanda ca, la inceput de modul, cadrul didactic sa
informeze elevii despre ceea ce ei trebuie sa fie capabili sa faca/demonstreze la final de modul
(rezultatele Tnvatarii) si despre modalitatea si criteriile de evaluare.

Conexiunea dintre invatare si evaluare va fi asigurata la inceputul procesului de invatare in
asa fel incat elevii sa stie cum rezultatele lor vor fi masurate. Deci, provocarea pentru cadrele
didactice este sa asigure conexiunea dintre metodele didactice, tehnicile si criteriile de evaluare si
rezultatele Tnvatarii. Aceasta conexiune dintre predare, evaluare si finalitatile de invatare ajuta ca
intreaga experienta de invatare sa fie mai transparenta.

n procesul de formare profesionald se utilizeazd o gama ampld de modalitati de evaluare:

evaluarea initial3,
- evaluarea formativa,

evaluarea sumativa,

evaluarea pentru certificare.

Evaluarea initiala stabileste nivelul cunostintelor, priceperilor, deprinderilor si
competentelor formate la elevi. Tn cadrul curriculumului acest tip de evaluare se efectueazi la
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inceputul procesului de instruire profesionald, cu scopul de a identifica nivelul de alfabetizare
functionala la elevi, precum si aspectele ce necesita corectare sau imbunatatire prin programe de
recuperare.

Tn contextul unui Tnvitdmant axat pe competente, vectorul evaludrii este orientat spre
evaluarea formativd — proces continuu de observare a formarii elevului in procesul de instruire.
Acest tip de evaluare se face pe tot parcursul activitatii de instruire si ofera un feedback relevant in
legatura cu procesul de formare a competentelor.

Metaforic vorbind, evaluarea formativd/continud seamadna cu un proces de preparare a
bucatelor. La diverse etape, produsul este degustat, iar calitatea lui poate fi ameliorata prin
addugarea de ingrediente, extinderea timpului de prelucrare termicd etc. in acest context,
evaluarea formativa permite o remediere a procesului de invatare la etapele timpurii, dar atunci
cand produsul este expus pe masa, remedierea nu mai e posibila, fiind vorba numai de un bilant —
evaluarea sumativa.

Astfel, valoarea evaluarii formative consta in formarea permanenta si continua a rezultatelor
fnvatarii si competentelor profesionale descrise in standardul de calificare.

Tn acest context, in activitatea didactica va reusi acel cadru didactic care va oferi la lectii un
set de sarcini didactice pe niveluri, elaborate Tn contextul taxonomiilor corespunzatoare, fapt care
va permite valorificarea la maximum a potentialului fiecarui elev si va permite cadrului didactic sa
ghideze si sa monitorizeze activitatea de formare a competentelor profesionale la elevi.

Tn procesul de evaluare formativa sunt utilizate diverse modalitati de evaluare: observatia,
raspunsuri orale ale elevilor, lucrari scrise, lucrari practice etc.

Un interes deosebit prezinta lucrarile practice, in cadrul carora elevii sunt pusi in situatia de a
executa ei insisi, sub conducerea si Tndrumarea cadrului didactic, diferite sarcini cu caracter
aplicativ in vederea acumularii, fixarii si consolidarii cunostintelor si a formarii priceperilor si
deprinderilor practice. Astfel, lucrarile practice presupun un volum mai mare de munca
independenta din partea elevilor.

La probele practice se evalueaza procesul de executare a operatiei profesionale sau a sarcinii
practice si calitatea produsului finit sau a sarcinii indeplinite dupa anumite criterii de evaluare.
Concomitent, se apreciaza abilitatea executarii unor operatii separate in cadrul procesului de
executare a sarcinilor practice.

Procesul de mentenanta si reperare a automobiellor va fi evaluat in baza instructiunilor
producatorului, iar calitatea lucrdrilor executate va fi apreciata conform criteriilor de calitate
specificate in fisa de lucru.

in cadrul activitatilor practice, vor fi aplicate teste/probe practice autentice, prin care se
evalueaza cunostintele, abilitatile si competentele elevului, plasat intr-o situatie similara
conditiilor reale de activitate profesionala.

Evaluarea sumativd este o evaluare finala care releva nivelul de pregatire profesionala al
elevului implicat intr-o activitate de formare dupa o anumita perioada de timp. Evaluarea finala se
face prin: teste sumative, examene, teste/probe practice etc. Acest tip de evaluare are drept scop
atestarea progreselor elevilor in vederea formarii competentelor. Prezentul curriculum recomanda
efectuarea evaludrilor sumative la finele fiecdrui modul. In scopul aprecierii competentelor
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formate, se recomanda evaluarea atat a cunostintelor teoretice, cat si a abilitatilor practice.

Tn contextul instruirii modulare, evaluarea la final de modul urmareste mai multe obiective,
precum:

ofera elevilor informatii individuale referitor la rezultatele obtinute, la gradul/nivelul de
detinere a competentelor specifice modulului, precum si la dificultatile de invatare;

- ofera cadrului didactic informatii referitor la nivelul de detinere de catre elevi a
cunostintelor, abilitatilor si competentelor specifice modulului;

- ofera cadrului didactic informatii referitor la modul si gradul de realizare de catre elevi a
activitatilor planificate;

- ofera cadrului didactic informatii de diagnosticare referitor la dificultatile cu care se
confrunta elevii in procesul de invatare si sugereaza activitati didactice suplimentare
pentru imbunatatirea procesului de instruire;

armonizeaza instruirea cu obiectivele si rezultatele instruirii in mod continu.

Evaluarea de certificare este un proces de evaluare a nivelului de cunostinte, abilitati si
competente al elevului la sfarsitul unei perioade indelungate de instruire (ciclu de invatamant).
Conform curriculumului o astfel de evaluare este efectuata la incheierea procesului de
instruire/formare, iar elevul va demonstra detinerea competentelor profesionale formate, dupa
care va primi un certificat de calificare.

Obiectivul major al evaluarii este imbunatatirea procesului de invatare. Deci, dupad evaluare,
cadrele didactice nu se vor opri doar la constatari, ci vor dezvolta demersurile didactice intreprinse
si pe cele viitoare, incercand sa imbunatateasca activitatea, si vor informa elevii despre rezultatele
obtinute si despre ceea ce este de facut in viitor.

VIIl. RESURSE NECESARE PENTRU ATINGEREA REZULTATELOR INVATARII

Pentru a atinge rezultatele de invatare va fi asigurat un mediu de invatare autentic,
relevant si centrat pe elev. Partea teoretica a cursului va fi realizata in sali de curs, iar lucrarile de
laborator si practice se vor desfasura in sali de curs/laboratoare/posturi de lucru din cadrul
service-urilor auto.

Cerinte minime fatd de sdlile de curs. Sala de curs va fi dotata cu mobilier scolar, tabla
scolara, fiind asigurate conditiile ergonomice. Suplimentar, sala de curs va fi dotata cu:

echipamente: calculator cu conexiune la Internet, proiector multimedia, ecran, tabla
interactiva (optional);
- materiale didactice: manuale/instructiuni pentru lucrdri de laborator si practice,
indrumar metodic;
- materiale consumabile: coli de hartie format A4;
- regulamente: instructiuni cu privire la respectarea cerintelor si normelor de securitate si
sanatate n timpul indeplinirii lucrarilor la posturile de lucru.
Cerinte minime fatd de laboratoare/ateliere: posturi de lucru echipate cu elevator/canal de
revizie si automobil functional.
Conform Ghidului de evaluare externa a programelor de formare profesionala in
fnvatamantul profesional tehnic, standard de evaluare minim obligatoriu, institutia de invatamant
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profesional tehnic asigura suprafete minime ce revin unui elev din cadrul unui program de formare

profesionald dupa cum urmeaza:

sali de curs: 1 m?

laboratoare: 2 m?

Cantitatea per

Nr. crt. Denumirea Cantitatea per elev .
atelier
a) Echipamente
N Lampa portativa 1 pentru o subgrupa de 5
elevi
5 Trusa reparare elemente din masa 1 pentru o subgrupa de 5
plastica elevi
b) Mobilier si tehnica sanitara
Echipament de protectie individual: 15 pentru o subgrupa de 30
3. (halat, salopeta, manusi de protectie, elevi
etc).
c¢) Utilaj tehnologic
4, Elevator/canal de revizie/cric 1 pentru o subgrupa de 2
elevi
5. Macara de tip 1 pentru o grupa elevi 1
girafa/transpaleti/platforme cu role
6. Stand dezasamblare-asamblare agregate 1 pentru o subgrupa de 2
elevi
7. Stand dejantare-jantare pneuri 1 pentru o grupa de elevi 1
Stand balansare roti 1 pentru o grupa de elevi 1
Stand/aparat schimb lichid de frana 1 pentru o grupa de elevi 1
10. Suport hidraulic/mecanic mobil 1 pentru o subgrupa de 2
elevi
11. Compresor 1 pentru o grupa de elevi 1
12. Baie de spadlat piese 1 pentru o grupa de elevi 1
13. Masina de gaurit 1 pentru o grupa de elevi 1
14. Polizor 1 pentru o grupa de elevi 1
15. Presa hidraulica 1 pentru o grupa de elevi 1
16. Stand redresare caroserie 1 pentru o grupa de elevi 1
17. Aparat de sudat 1 pentru o subgrupa de 2
elevi
18. Spotter pentru indreptarea tablei de otel 1 pentru o subgrupa de 2
elevi
19. Cabina de vopsit 1 pentru o grupa de elevi 1
20. Stand schimb agent frigorific in instalatia 1 pentru o grupa elevi 1
de climatizare
d) Documentatie tehnica
21. Manual cu date tehnice pentru 1 pentru o subgrupa elevi 2

automobil
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22. Calculator / tableta cu softuri 1 pentru o grupa elevi 1
specializate instalate
23. Fise de lucru 1 pentru fiecare elev 30
e) Instrumente si dispozitive
24, Set de scule, dispozitive, verificatoare 1 pentru o subgrupa elevi 2
25. Set scule pentru mentenanta 1 pentru o subgrupa elevi 2
automobilelor
26. Set scule lacatusarie — mecanica (ace de 5 pentru o subgrupa de 10
trasare, rigle metalice, echer, ciocane, elevi
pile, filiere, taroduri, dalti, foarfece p/u
metal, etc)
27. Set spioane 1 pentru o subgrupa de 2
elevi
28. Rigla verificare planitate 1 pentru o subgrupa de 2
elevi
29. Menghina 1 per elev 30
30. Subler 5 pentru o subgrupa de 10
elevi
31. Ceas comparator (palpator) 5 pentru o subgrupa de 10
elevi
32. Comparator interior 1 pentru o subgrupa de 2
elevi
33. Set extractoare 1 pentru o subgrupa de 2
elevi
34, Set extractoare capuri de bara/rotule 1 pentru o subgrupa de 2
elevi
35, Cleste pentru nituri 5 pentru o subgrupa de 10
elevi
36. Ciocan de lipit 5 pentru o subgrupa de 10
elevi
37. Compresometru MAS/MAC 1 pentru o subgrupa de 2
elevi
38. Kit verificare ermeticitate sistem de racire 1 pentru o grupa elevi 1
MAI
39, Kit verificare presiune ulei sistem de 1 pentru o subgrupa de 2
ungere MAI elevi
40. Kit verificare presiune servodirectie 1 pentru o subgrupa de 2
elevi
41, Termometru digital 1 pentru o subgrupa de 2
elevi
42, Stand verificare injectoare MAS 1 pentru o grupa de elevi 1
43, Stand verificare-reglare injectoare MAC 1 pentru o grupa de elevi 1
44, Multimetru 5 pentru o subgrupa de 10
elevi
45, Scaner diagnosticare auto 1 pentru o grupa de elevi 1
46. Tester verificare baterie de acumulatoare | 1 pentru o grupa de elevi 1
47. Kit centrare disc ambreiqj 1 pentru o subgrupa de 2

elevi
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48. Trusa presare cilindri de franare 1 pentru o subgrupa de 2
elevi
49, Set chei conducte frana 1 pentru o subgrupa de 2
elevi
50. Set comprimare arcuri suspensie 1 pentru o subgrupa de 2
elevi
51. Trusa ghiduri depresare-presare bucse 1 pentru o subgrupa de 2
elevi
52. Trusa ghiduri depresare-presare rulmenti 1 pentru o subgrupa de 2
elevi
53. Set cleste pentru coliere 1 pentru o subgrupa elevi 2
54, Set dornuri 1 pentru o subgrupa de 2
elevi
55. Set reparatie caroserie (ciocane, 3 pentru o subgrupa de 6
suporturi) elevi
56. Trusa redresare caroserie 1 pentru o subgrupa de 2
(hidraulica/macanica) elevi
57. Ciocan inversat 1 pentru o subgrupa de 2
elevi
58. Set chei dinamometrice 1 pentru o grupa elevi
59. Rigla / sistem verificare geometrie 1 pentru o subgrupa elevi
caroserie
60. Set demontare panouri caroserie 1 pentru o subgrupa de 2
elevi
61. Flex 1 pentru o subgrupa de 2
elevi
62. Pistol de vopsit 1 pentru o subgrupa de 2
elevi
63. Pistol de aplicare a grundului 1 pentru o subgrupa de 2
elevi
64. Dispozitiv verificare grosime strat vopsea | 1 pentru o subgrupa elevi 2
65. Masina de lustruit / polisat 1 pentru o subgrupa elevi 2
66. Trusa schimb parbriz 1 pentru o subgrupa elevi 2
67. Set calibre pentru reglare pozitie 1 pentru o subgrupa de 2
componente caroserie elevi
68. Masina de bughiat manuala 1 pentru o subgrupa de 2
elevi
69. Suport manual hartie abraziva 5 pentru o subgrupa de 10
elevi
70. Perii de sarma 5 pentru o subgrupa de 10
elevi
71. Masina de slefuit 1 pentru o subgrupa de 2
elevi
f) Inventar si ustensile
72. Automobil / caroserie / componente 1 pentru o subgrupa de 2
caroserie elevi
73. Trusa medicala 1 trusa pentru o grupa de 1
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elevi

74. Mese de lacatusarie 1 pentru elev 30
75. Vas colectare lichide tehnice 1 pentru o grupa de elevi 1
76. Stingatoare de incendiu 1 pentru o subgrupa de
elevi
g) Materiale consumabile
77. Lavete de sters 1 laveta per elev 30
78. Nituri
79. Trusa materiale pentru lipit 1 pentru o subgrupa de
elevi
80. Electrozi / sarma de sudat Tn dependentd de lucrérile
executate
81. Ulei consistent (Litol 24) in dependentd de modelul
automobilului
82. Ulei consistent planetare in dependentd de modelul
automobilului
83. Agent grigorific in dependentd de modelul
automobilului
84. Ulei motor in dependent3 de modelul
automobilului
85. Ulei transmisie in dependentd de modelul
automobilului
86. Ulei / lichid servodirectie in dependent3 de modelul
automobilului
87. Lichid de racire in dependentd de modelul
automobilului
88. Lichid de frana in dependentd de modelul
automobilului
89. Set greutati balansare 1 set pentru o grupa elevi 1
90. Ulei compresor 300 ml
91. Materiale pentru lustruit / polisat 1 set pentru o subgrupa 2
elevi
92. Materiale pentru vopsit 1 set pentru o subgrupa 2
elevi
93. Disc flex
94, Perie rotativa pentru flex
95. Hirtie abraziva de granulatie diferita
96. Set burgie caroserie 1 pentru o subgrupa de 2
elevi
97. Adeziv montare parbriz 1 pentru o subgrupa de 2

elevi
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IX. Resursele didactice recomandate elevilor

Nr. . . Locul unde poate fi consultata,
Denumirea resursei . .
crt. accesata, procurata resursa
1. |Fratila Gh., Fratila Mariana, Samoila St., Automobile, o
R . . ) i . . I.P. Centrul de Excelenta in
cunoastere, intretinere si reparatie: Editura Didactica si .
. . Transporturi
Pedagogica, R.A.- Bucuresti, 1999.
2. |Prof. Univ. Dr. Mircea Oprean, Prof. Univ. Dr. Nicolae
Burnete, Conf. Univ. Dr. Adrian Sachelarie, Ing. Horotiu I.P. Centrul de Excelenta in
Carausan, Ing. Silviu Bubulete, Ing. lon Cioc,Ing. Victor Transporturi
Balas, Adrian Gidali , Tehnologia Automobilului Modern”
3. |Electude LMS (Sistemul de Gestionare/Management al I.P. Centrul de Excelenta in
Tnvatarii pe platforma Electude) Transporturi
4. |Baltaretu Cerasela-Gabriela Diagnosticarea, intretinerea si o
] ) ] ) ) L I.P. Centrul de Excelenta in
repararea automobilului / Bucuresti: Editura Didactica si ]
L Transporturi
Pedagogica, 2011, -188 pag.
5. |Francu Tanase, losif Soare, Emilian Baciu, Nicolae Bejan o
) o ) ) i L. I.P. Centrul de Excelenta in
Tehnologia repardrii automobilelor, Editura Didactica si ]
. . Transporturi
pedagogica, Bucuresti, 1983- 450 pag.
6. |Balc Gavril, Fabricarea si repararea automobilelor, Cluj- I.P. Centrul de Excelentd in
Napoca, RISOPRINT, 2013, - 394 pag. Transporturi
7. |Mihai lonescu, Tehnologia de intretinere, exploatare si o
. . . . L. I.P. Centrul de Excelenta in
reparare a automobilelor rutiere, Editura Didactica si ]
L. . Transporturi
Pedagogica, R.A. Bucuresti, 1997, — 428 pag.
8. |Mondiru Corneliu Automobile Dacia: Diagnosticare-

intretinere-reparare / Bucuresti: Editura Tehnica, 2003 —

412 pag.

I.P. Centrul de Excelenta in
Transporturi
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